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Ubersicht und Einsatzempfehlung

INO

Artikel

Article
Référence

Seite

Page

Page
Zahnezahl

No. of teeth
Nombre de dents
Stirngeometrie
Tool face design
Géométrie frontale
Beschichtung
Coating
Revétement

High Performance
General Purpose

HRC
45-55

HRC
55-60

HRC
60-65

GG(G)

ALU
NE

Kunsistoff
plastic

GFK/CFK

Graphit

INOX
VA

INCONEL
TITAN

Overview and field of application / Apergu et conseils d'utilisation
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Ubersicht und Einsatzempfehlung

INO Overview and field of application / Apergu et conseils d'utilisation

Artikel

Article
Référence

Seite

Page

Page
Zahnezahl

No. of teeth
Nombre de dents
Stirngeometrie
Tool face design
Géométrie frontale
Beschichtung
Coating
Revétement

High Performance
General Purpose

HRC
45-55

HRC
55-60

HRC
60-65

GG(6)

ALU
NE

Kunsistoff
plastic

GFK/CFK

Graphit

INOX
VA

INCONEL
TITAN

HPC - Hochleistungsfraser / High performance cutting mills / Fraises haute performance
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Ubersicht und Einsatzempfehlung
INO Overview and field of application / Apergu et conseils d'utilisation

Y

MTC - Kordelfraser / Roughing mills / Fraises ravageuses

ﬁi‘t}'gfe' 2.415 2.416 244 247 2.404 2.405 2.407 414 310 312 315 304 953.1 334 305 347 953.2
Référence
Seite

gage 62 63 63 64 65 65 66 66 67 6/ 68 69 69 70 70 71 71
age
Zahnezahl

No. of teeth 3 3 3 3 3 3 4 4 34 4 34 4 34 4 4 45 3-6
Nombre de dents
Stirngeometrie

el S EENENEN S S SNSRI ENEY = (28 =SSN

Beschichtung - 3 3 3 3
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High Performance
General Purpose

Stahl
steel
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Ubersicht und Einsatzempfehlung

Overview and field of application / Apergu et conseils d'utilisation

TSC - Trochoidalfraser / mills / Fraises trochoidales

MTC - Kordelfraser / Roughing mills / Fraises ravageuses

Artikel
A'}tll'ci 723 345 2.413 251 252 253 405 595 591 597 598 789 592 2.414 2.410 593
Référence
Seite
gage 72 73 74 74 75 75 76 77 77 78 78 79 79 80 81 82
age
Zahnezahl
No. of teeth 36 3 3 3 4 5 7 7 45 3 3
Nombre de dents
Stirngeometrie
Tool face design % % % % % %
Géomeétrie frontale bR (EpasoX ] |ErasoX ) [EasoX ) (epaso X)) LepaseX)) | R X EFx45 [Fx45 mu EMS [ms\ [ms\ X LR X)) LEasoX
Beschichtun [— - 3
Coating Tll\i][:TlN | to-C ' | toC N IrN  BLANK %(ON %(ON %(ON M(ON g [_OCON | to-C |1(1( %(N
Revétement

High Performance
General Purpose
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

m VHM-Schaftfraser HPC Fightmax Z3
- J0lid carbide end mill HPC Fightmax Z3
Fraise carbure HPC Fightmax Z3

- D3 ’/EFX45
A | L2

| L3

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
SIZh= l l o 6527] fpocon %A 3
EA| e b)) L
D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z

rticle-No.
h9 h6 Référence
3,00 6,00 8 57 - - 0,06 3 230.031... .00 .10
4,00 6,00 11 57 - - 0,08 3 230.041... .00 10
5,00 6,00 13 57 - - 0,10 3 230.051... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,13 3 230.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,15 3 230.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 3 230.100... .00 10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,25 3 230.120... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,35 3 230.160... .00 10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 3 230.200... .00 .10
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

m VHM-Schaftfraser HPC Starmax Z3
- J0lid carbide end mill HPC Starmax Z3 243 vee
Fraise carbure HPC Starmax Z3

D3¢ /EFX45°

] (—

A

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données d'outils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
[
(] 2] (2 (L) (B @) o] fom) LAl 2=
i) [~
D1 D2 L2 L1 D3 L3 z

EF Artikel-Nr.
Article-No. M M
h9 hé Référence
.00

3,00 6,00 8 57 2,80 11 0,05 3 243.031... .10
4,00 6,00 1 57 3,70 16 0,05 3 243.041... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,70 18 0,08 3 243.051... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,60 18 0,08 3 243.061... .00 .10
7,00 8,00 16 63 6,50 24 0,08 3 243.071... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 24 0,10 3 243.081... .00 .10
9,00 10,00 19 72 8,50 24 0,10 3 243.091... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,10 3 243.101... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,00 36 0,15 3 243.121... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,00 42 0,20 3 243.161... .00 10
20,00 20,00 38 104 19,00 50 0,20 3 243.201... .00 .10
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

m VHM-Schaftfraser HPC UNI
e S0lid carbide end mill HPC UNI 1 o 39 1 000
Fraise carbure HPC UNI|

D3¢ EFx45°
A

|

L2

‘ L3
I
L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
DDA WD 4 e
D1 D L2 L1 EF

N z T
h9 hé Référence
3,00 6,00 8 57 2,80 13 0,05 3 1.391.031.10
4,00 6,00 11 57 3,70 16 0,05 3 1.391.041.10
5,00 6,00 13 57 4,60 18 0,08 3 1.391.051.10
6,00 6,00 13 57 5,60 21 0,08 3 1.391.061.10
7,00 8,00 16 63 6,50 24 0,08 3 1.391.071.10
8,00 8,00 19 63 7,50 24 0,10 3 1.391.081.10
9,00 10,00 19 72 8,50 29 0,10 3 1.391.091.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,10 3 1.391.101.10
12,00 12,00 26 83 11,00 36 0,15 3 1.391.121.10
16,00 16,00 32 92 15,00 44 0,20 3 1.391.161.10
20,00 20,00 38 104 19,00 52 0,20 3 1.391.201.10
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

m VHM-Schaftfraser HPC Fightmax 1xD 1
e S0lid carbide end mill HPC Fightmax 1xD CHOICE
Fraise carbure HPC Fightmax 1xD
- , ) /EFx45°
J TS|
‘ L2 o

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
i ZRi= = 15
] (202 20 (2 ) (L) g ] e ) e
D1 D2 L2 L1 EF

7 Artikel-Nr.
TR
h9 hé Référence
.00 .10

3,00 6,00 6 54 0,06 4 231.030...

4,00 6,00 8 54 0,08 4 231.040... .00 .10 [
5,00 6,00 9 54 0,10 4 231.050... .00 .10

6,00 6,00 10 54 0,13 4 231.060... .00 .10

8,00 8,00 12 58 0,15 4 231.080... .00 .10

10,00 10,00 14 66 0,20 4 231.100... .00 .10

12,00 12,00 16 73 0,25 4 231.120... .00 .10

16,00 16,00 22 82 0,35 4 231.160... .00 10

20,00 20,00 26 92 0,40 4 231.200... .00 .10

m VHM-Schaftfraser HPC Starmax 3G 1xD
- J0lid carbide end mill HPC Starmax 3G 1xD )
Fraise carbure HPC Starmax 3G 1xD LT

- /EFX45°
-
L2
\ ]

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
2112 = b7
[ () 2] () (2] L) (L) ) ] ] o ) |
D1 D2 L2 L1 EF z

Artikel-Nr. M m
Article-No.
h9 hé Référence
.10

3,00 6,00 6 54 0,10 4 831.030... .00

4,00 6,00 8 54 0,13 4 831.040... .00 .10
5,00 6,00 9 54 0,18 4 831.050... .00 .10
6,00 6,00 10 54 0,20 4 831.060... .00 .10
7,00 8,00 12 58 0,20 4 831.070... .00 .10
8,00 8,00 12 58 0,20 4 831.080... .00 .10
9,00 10,00 14 66 0,30 4 831.090... .00 .10
10,00 10,00 14 66 0,30 4 831.100... .00 10
11,00 12,00 16 73 0,30 4 831.110... .00 .10
12,00 12,00 16 73 0,30 4 831.120... .00 .10
13,00 14,00 18 75 0,30 4 831.130... .00 .10
14,00 14,00 18 75 0,30 4 831.140... .00 .10 [
16,00 16,00 22 82 0,40 4 831.160... .00 .10
18,00 18,00 24 84 0,40 4 831.180... .00 .10
20,00 20,00 26 92 0,50 4

831.200... .00 .10 %l'él
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HPC - Hochleistungsfraser E
INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

- J0lid carbide end mill HPC Starmax 1xD
Fraise carbure HPC Starmax 1xD

m VHM-Schaftfraser HPC Starmax 1xD %ﬁ@
73 1 [N N 1 g
Ok B

EFx45°

‘ | L2
I

L1

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
D ERi= =
HEDRELEER — EEE e
= EIEIE
D1 D2 L2 EF VA

L1 Artikel-Nr.

Article-No.

h9 hé Référence
3,00 6,00 6 54 0,10 4 731.030.00
4,00 6,00 8 54 0,13 4 731.040.00
5,00 6,00 9 54 0,18 4 731.050.00
5,50 6,00 10 54 0,20 4 731.055.00
6,00 6,00 10 54 0,20 4 731.060.00
7,00 8,00 12 58 0,20 4 731.070.00
7,50 8,00 12 58 0,20 4 731.075.00
8,00 8,00 12 58 0,20 4 731.080.00
9,00 10,00 14 66 0,30 4 731.090.00
9,50 10,00 14 66 0,30 4 731.095.00
10,00 10,00 14 66 0,30 4 731.100.00
11,00 12,00 16 73 0,30 4 731.110.00
11,50 12,00 16 73 0,30 4 731.115.00
12,00 12,00 16 73 0,30 4 731.120.00
13,00 14,00 18 75 0,30 4 731.130.00
13,50 14,00 18 75 0,30 4 731.135.00
14,00 14,00 18 75 0,30 4 731.140.00
15,50 16,00 22 82 0,30 4 731.155.00
16,00 16,00 22 82 0,40 4 731.160.00
17,50 18,00 24 84 0,40 4 731.175.00
18,00 18,00 24 84 0,40 4 731.180.00
19,50 20,00 26 92 0,40 4 731.195.00
20,00 20,00 26 92 0,50 4 731.200.00
25,00 25,00 32 92 0,50 4 731.250.00
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

m VHM-Schaftfraser HPC UNI 1xD
e S0lid carbide end mill HPC UNI 1xD 1 o 741 coe
Fraise carbure HPC UNI 1xD

EFx45°

| |

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
I ERi= =
SEDREDOEER HEE e
#)2)E)E
D1 D2 L2 L1 EF

Artikel-Nr.
Article-No. m m
h9 h6 Référence
.00 .10

N

3,00 6,00 6 54 0,10 4 1.741.030...

4,00 6,00 8 54 0,13 4 1.741.040... .00 .10 1
5,00 6,00 9 54 0,18 4 1.741.050... .00 .10

6,00 6,00 10 54 0,20 4 1.741.060... .00 .10

8,00 8,00 12 58 0,20 4 1.741.080... .00 .10

10,00 10,00 14 66 0,20 4 1.741.100... .00 .10

12,00 12,00 16 73 0,30 4 1.741.120... .00 .10

14,00 14,00 18 75 0,30 4 1.741.140... .00 .10

16,00 16,00 22 82 0,30 4 1.741.160... .00 10

18,00 18,00 24 84 0,40 4 1.741.180... .00 .10

20,00 20,00 26 92 0,40 4 1.741.200... .00 .10 r

VHM-Schruppschlichtfraser HPC Starmax Typ NF 1xD
w— S50lid carbide semi-roughing mill HPC Starmax 1xD
Fraise semi-finition carbure HPC Starmax 1xD

EFx45°

| I

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
] () (B (25 () LA L) st o A e 5
D1 D2 L2 ER z

L1 Artikel-Nr.
Article-No.
h9 hé Référence
4,00 6,00 8 54 0,13 4 722.040.00
5,00 6,00 6 54 0,18 4 722.050.00
6,00 6,00 10 54 0,20 4 722.060.00
8,00 8,00 12 58 0,20 4 722.080.00
10,00 10,00 14 66 0,30 4 722.100.00
12,00 12,00 16 73 0,30 4 722.120.00
14,00 14,00 18 75 0,30 4 722.140.00
16,00 16,00 22 82 0,40 4 722.160.00
20,00 20,00 26 92 0,50 4 722.200.00 .
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

m VHM-Schaftfraser HPC Starmax 2xD
- J0lid carbide end mill HPC Starmax 2xD
Fraise carbure HPC Starmax 2xD

EFx45°

T

‘ L2

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
N ERi= =
HEDEELEE o] ) o e
2]12)] 23
D1 D2 L2 EF z

L1 Artikel-Nr.
Article-No.
h9 hé Référence
3,00 6,00 8 57 0,10 4 732.030.00
4,00 6,00 1 57 0,13 4 732.040.00
5,00 6,00 13 57 0,18 4 732.050.00
6,00 6,00 13 57 0,20 4 732.060.00
7,00 8,00 19 63 0,20 4 732.070.00
8,00 8,00 19 63 0,20 4 732.080.00
9,00 10,00 22 72 0,30 4 732.090.00
10,00 10,00 22 72 0,30 4 732.100.00
11,00 12,00 26 83 0,30 4 732.110.00
12,00 12,00 26 83 0,30 4 732.120.00
13,00 14,00 26 83 0,30 4 732.130.00
14,00 14,00 26 83 0,30 4 732.140.00
16,00 16,00 32 92 0,40 4 732.160.00
18,00 18,00 32 92 0,40 4 732.180.00
20,00 20,00 38 104 0,50 4 732.200.00
25,00 25,00 38 104 0,50 4 732.250.00
m VHM-Schaftfraser HPC Fightmax 2xD 1

g
- S0lid carbide end mill HPC Fightmax 2xD e 233... éﬁ
-lll

Fraise carbure HPC Fightmax 2xD

o D3 EFdS
DZL ﬂ
“ L2

‘ L3
i

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
N T 5
) () (2] ) () (L) ) ) e o S ) 13
D1 2 L2 L1 D3 3

Artikel-Nr.
D EF Article-No. m M
h9 hé Référence
.00 .10

N

3,00 6,00 8 57 = = 0,06 4 233.031...

3,00 6,00 8 57 2,80 18 0,06 4 233.030... .00 .10
4,00 6,00 1 57 > = 0,08 4 233.041... .00 .10
4,00 6,00 1" 57 3,60 21 0,08 4 233.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 = = 0,10 4 233.051... .00 10
5,00 6,00 13 57 4,60 21 0,10 4 233.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,13 4 233.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,15 4 233.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 233.100... .00 10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,25 4 233.120... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,35 4 233.160... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 4 233.200... .00 10
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

m VHM-Schaftfraser HPC Starmax 3G 2xD %{E‘
833... ﬁ
Oy o8

- J0lid carbide end mill HPC Starmax 3G 2xD
Fraise carbure HPC Starmax 3G 2xD

- D3 5 EFL45°
L2
| L3
L1
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
NIz DIN 6527
HEIEEIUSES 4
Artikel-Nr.
D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF z i e M m
h9 hé Référence
3,00 6,00 8 57 2,80 18 0,10 4 833.030... .00 .10 [
4,00 6,00 1 57 3,60 21 0,13 4 833.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,60 21 0,18 4 833.050... .00 10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 833.060... .00 .10
7,00 8,00 19 63 6,50 27 0,20 4 833.070... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 833.080... .00 10
9,00 10,00 22 72 8,50 32 0,30 4 833.090... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,30 4 833.100... .00 .10
11,00 12,00 26 83 10,50 38 0,30 4 833.110... .00 10 L
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 833.120... .00 .10
13,00 14,00 26 83 12,50 42 0,30 4 833.130... .00 10
14,00 14,00 26 83 13,50 42 0,30 4 833.140... .00 10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,40 4 833.160... .00 10
18,00 18,00 32 100 17,50 50 0,40 4 833.180... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,50 4 833.200... .00 10
VHM-Schaftfraser HPC Ome |
w S0lid carbide end mill HPC 788 ces
Fraise carbure HPC O [ o)
D3 EFx45°
' Y g
| —SURO 7
o A | L2
L1
I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
i () (2 () (€2 (L) i ) M ol =l e
Artikel-Nr.
D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER z Article-No.
h9 h6 Référence
6,00 6,00 13 57 5,50 22 0,20 4 788.060.00
8,00 8,00 19 63 7,50 28 0,20 4 788.080.00
10,00 10,00 22 72 9,50 33 0,30 4 788.100.00
12,00 12,00 26 83 11,50 39 0,30 4 788.120.00
16,00 16,00 32 92 15,00 45 0,40 4 788.160.00
20,00 20,00 38 104 19,00 53 0,40 4 788.200.00
%‘
®
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

- J0lid carbide end mill HPC Starmax 2xD
Fraise carbure HPC Starmax 2xD

D3 EFx45°
- ¥
D2 D1
1 | L2

m VHM-Schaftfraser HPC Starmax 2xD @E‘
733 LN ﬁ
il

| L3

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
HEDEELLER BEE e,
RIEIE)E B o
D1 L1 D3 L3

Artikel-Nr.
D2 L2 3 Article-No. M m
h9 hé Référence
.00 .99

Q

N

3,00 6,00 8 57 2,80 18 0,10 4 733.030...
4,00 6,00 1 57 3,60 21 0,13 4 733.040... .00 .99
5,00 6,00 13 57 4,60 21 0,18 4 733.050... .00 .99
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 733.060... .00 .99
7,00 8,00 19 63 6,50 27 0,20 4 733.070... .00 .99
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 733.080... .00 .99
9,00 10,00 22 72 8,50 32 0,30 4 733.090... .00 .99
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,30 4 733.100... .00 .99
11,00 12,00 26 83 10,50 38 0,30 4 733.110... .00 .99
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 733.120... .00 .99
13,00 14,00 26 83 12,50 42 0,30 4 733.130... .00 .99
14,00 14,00 26 83 13,50 42 0,30 4 733.140... .00 .99
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,40 4 733.160... .00 .99
18,00 18,00 32 100 17,50 50 0,40 4 733.180... .00 .99
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,50 4 733.200... .00 .99
25,00 25,00 42 121 24,00 65 0,50 4 733.250... .00 .99
VHM-Schaftfraser HPC UNI 2xD =
=L solid carbide end mill HPC UNI 2xD 1.743... &
Fraise carbure HPC UNI 2xD =

D3¢ /EFX45°
| CT e
i L2
| L3

[
L1

i
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
12 () (e (L (L e [ Gl )
TYP N-H Zl=a TIALN HPC
IR ] [ L
D1 D2 L1 D3 L3 EF

L2 Artikel-Nr.
Article-No. M m
h9 hé Référence
.00 .10

N

3,00 6,00 8 57 2,80 18 0,13 4 1.743.030...

4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,13 4 1.743.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,60 21 0,20 4 1.743.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 1.743.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 1.743.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 1.743.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 1.743.120... .00 .10
14,00 14,00 26 83 13,50 42 0,30 4 1.743.140... .00 10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,30 4 1.743.160... .00 .10
18,00 18,00 32 92 17,50 50 0,40 4 1.743.180... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 4 1.743.200... .00 .10
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

m VHM-Schruppschlichtfriser HPC Starmax Typ NF 2xD
w S0lid carbide semi-roughing mill HPC Starmax 2xD
Fraise semi-finition carbure HPC Starmax 2xD

D3¢ EFx45°

] ] e R |

“ L2
‘ 13
I

L1

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
210711153 &) Ry M8 5 | ) e
VPN ZZ ALTIN HPC
D1 D2 L2 L1 D EF

s z o
h9 h6 Référence
4,00 6,00 11 57 3,70 16 0,13 4 727.041.10
5,00 6,00 13 57 4,70 18 0,18 4 727.051.10
6,00 6,00 13 57 5,60 18 0,20 4 727.061.10
8,00 8,00 19 63 7,50 24 0,20 4 727.081.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,30 4 727.101.10
12,00 12,00 26 83 11,00 36 0,30 4 727.121.10
14,00 14,00 26 83 13,00 38 0,30 4 727.141.10
16,00 16,00 32 92 15,00 42 0,40 4 727.161.10
20,00 20,00 38 104 19,00 48 0,50 4 727.201.10

m VHM-Schaftfraser HPC Starmax mit IK
- J0/id carbide end mill HPC Starmax with IC 729 vee o
Fraise carbure HPC Starmax a trous d’huile

gle

[=]
oy
s

D3¢ y EFx45°

5

“ L2 T
‘ 13

L1
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
2 (T [ @ 4 l 0N 6527 = y ﬂ
FEDEEE0ER  HEEE L
D1 D2 L D3 EF Z

2 g E AricieNo

h9 hé Référence

6,00 6,00 13 57 5,50 18 0,20 4 729.061.10
8,00 8,00 19 63 7,50 24 0,20 4 729.081.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,30 4 729.101.10
12,00 12,00 26 83 11,00 36 0,30 4 729.121.10
16,00 16,00 32 92 15,00 42 0,40 4 729.161.10
20,00 20,00 38 104 19,00 48 0,50 4 729.201.10
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

VHM-Torusfraser HPC Starmax El'ﬁa' e[
@ Solid carbide torus mill HPC Starmax 734 oo . ﬁ
Fraise torique carbure HPC Starmax =2
- >3 SR
Sl . |
A L2
| L3

[P
L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
HEDEELER 1o
) 8 # xy(z
D1 D2 L2 L1 ER

b3 L3 z ArigleNo.

h9 hé Référence

4,00 6,00 11 57 3,70 21 0,25 4 734.040.10
4,00 6,00 11 57 3,70 21 0,50 4 734.041.10
4,00 6,00 11 57 3,70 21 1,00 4 734.042.10
5,00 6,00 13 57 4,70 21 0,50 4 734.050.10
5,00 6,00 13 57 4,70 21 1,00 4 734.051.10
5,00 6,00 13 57 4,70 21 1,50 4 734.052.10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,50 4 734.060.10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 1,00 4 734.061.10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 1,50 4 734.062.10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 2,00 4 734.063.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,50 4 734.080.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 1,00 4 734.081.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 1,50 4 734.082.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 2,00 4 734.083.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,50 4 734.100.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 1,00 4 734.101.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 1,50 4 734.102.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 2,00 4 734.103.10
12,00 12,00 26 83 11,00 38 0,50 4 734.120.10
12,00 12,00 26 83 11,00 38 1,00 4 734.121.10
12,00 12,00 26 83 11,00 38 1,50 4 734.122.10
12,00 12,00 26 83 11,00 38 2,00 4 734.123.10
14,00 14,00 26 83 13,00 38 1,00 4 734.140.10
14,00 14,00 26 83 13,00 38 2,00 4 734.141.10
16,00 16,00 32 92 15,00 44 1,00 4 734.160.10
16,00 16,00 32 92 15,00 44 1,50 4 734.161.10
16,00 16,00 32 92 15,00 44 2,00 4 734.162.10
16,00 16,00 32 92 15,00 44 2,50 4 734.163.10
18,00 18,00 32 92 17,00 44 1,50 4 734.180.10
18,00 18,00 32 92 17,00 44 2,50 4 734.181.10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 1,00 4 734.200.10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 1,50 4 734.201.10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 2,00 4 734.202.10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 2,50 4 734.203.10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 3,00 4 734.204.10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 4,00 4 734.205.10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 5,00 4 734.206.10
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

VHM-Schaftfraser HPC Fightmax 3xD 3 OFr-A0)
@ Solid carbide end mill HPC Fightmax 3xD 235 oo %%ﬁ

Fraise carbure HPC Fightmax 3xD

EFx45°
S

o] o S |

L2

|

‘ L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation

i =
SEDEEDDEERE [HE
] 2] (=] sy
D1 D2 L2 L1 EF

ArtikIeI-Nr. M m
Article-No.
h9 hé Référence

.00 .10

Q

z
6,00 6,00 22 62 0,13 4 235.060...
8,00 8,00 28 68 0,15 4 235.080... .00 10
10,00 10,00 33 80 0,20 4 235.100... .00 10
12,00 12,00 42 93 0,25 4 235.120... .00 10
16,00 16,00 53 108 0,35 4 235.160... .00 10
20,00 20,00 68 126 0,40 4 235.200... .00 10

m VHM-Schaftfraser HPC Fightmax 3xD 1

e S0lid carbide end mill HPC Fightmax 3xD CHOICE 234 .o

Fraise carbure HPC Fightmax 3xD

D3 EFx45°
Yy
T o L
|
|

¥’
o L2
‘ 13
I

L1

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendati ils doutil Capabilities / Utilisation
a (][ l 3| [ extra | fvrocon
HEDEEDLREER [
D1 D L2 L1 D3

Artikel-Nr.
g = EF z Article-No. M m
h9 h6 Référence
.00 .10

6,00 6,00 22 80 5,50 42 0,13 4 234.060...

8,00 8,00 28 100 7,50 62 0,15 4 234.080... .00 .10
10,00 10,00 33 100 9,50 58 0,20 4 234.100... .00 .10
12,00 12,00 42 120 11,50 73 0,25 4 234.120... .00 .10
16,00 16,00 53 150 15,50 100 0,35 4 234.160... .00 .10
20,00 20,00 68 150 19,50 98 0,40 4 234.200... .00 10
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

m VHM-Schaftfraser HPC Starmax 3xD
- S0lid carbide end mill HPC Starmax 3xD
Fraise carbure HPC Starmax 3xD
EFx45°

D3¢ p

S

b L2
I

‘ L3

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
D ERi= =
HEDEELEEE ] ) e e
D1 D L2 L1 D3

Artikel-Nr.
= EF z Article-No.

h9 hé Référence
5,00 6,00 21 63 4,70 27 0,18 4 728.051.10
6,00 6,00 22 63 5,50 27 0,20 4 728.061.10
8,00 8,00 28 80 7,50 40 0,20 4 728.081.10
10,00 10,00 33 100 9,50 55 0,30 4 728.101.10
12,00 12,00 42 100 11,00 55 0,30 4 728.121.10
14,00 14,00 48 100 13,00 60 0,30 4 728.141.10
16,00 16,00 53 150 15,00 67 0,40 4 728.161.10
20,00 20,00 68 150 19,00 85 0,50 4 728.201.10
25,00 25,00 85 165 24,00 100 0,50 4 728.251.10

m VHM-Schaftfraser HPC UNI 3xD

e S0lid carbide end mill HPC UNI 3xD 1 o 724
Fraise carbure HPC UNI 3xD

DZL

D3 ¢ L
1
| L3

[E]:
I
L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils doutil Capabilities / Utilisation
[
FHEDREEORER  (HEE e
J ) (i[5
D1 D2 L2 L1 ER

EFx45°

L2

0 z T
h9 hé Référence
6,00 6,00 22 63 5,50 30 0,20 4 1.724.060.10
8,00 8,00 28 80 7,50 36 0,20 4 1.724.080.10
10,00 10,00 33 100 9,50 54 0,20 4 1.724.100.10
12,00 12,00 42 100 11,50 54 0,30 4 1.724.120.10
16,00 16,00 53 150 15,50 69 0,30 4 1.724.160.10
20,00 20,00 68 150 19,50 84 0,40 4 1.724.200.10
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

m VHM-Schaftfraser HPC Fightmax INOX Z3 1
s S0lid carbide end mill HPC Fightmax INOX Z3 NEW CHOICE
Fraise carbure HPC Fightmax INOX Z3

D3 EFx45°
r

g °

L2

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
EYIIZhE @ l l Dl 6527 mox [ % 783
A Swi B 'Duocoui wec | I (RS . @ =
D1 D2 L2 L1 D3 L3

EF Artikel-Nr.
Article-No. M m
h9 hé Référence
.00 .10

N

3,00 6,00 8 57 > ® 0,06 3 285.031...

4,00 6,00 11 57 - - 0,08 3 285.041... .00 .10
5,00 6,00 13 57 = > 0,10 3 285.051... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,13 3 285.060... .00 10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,15 3 285.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 3 285.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,25 3 285.120... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,35 3 285.160... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 3 285.200... .00 .10

Inovalools 52

GERMAN TOOLS GROUP




3 [TS3I

HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

m VHM-Schaftfraser HPC INOX
e S0lid carbide end mill HPC INOX
Fraise carbure HPC INOX

EFx45°

D3 ¢ ,
| T
o A L,
AT

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils doutil Capabilities / Utilisation
; =
EDELLRE ] o B e [
D1 D2 2 L1 D3 L3

Artikel-Nr.
L EF z Article-No. M M
h9 h6 Référence
.00 .10

3,00 6,00 8 57 2,80 1 0,10 3 1.929.031...

4,00 6,00 1 57 3,70 16 0,10 3 1.929.041... .00 10
5,00 6,00 13 57 4,70 18 0,15 8 1.929.051... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,60 18 0,20 3 1.929.061... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 26 0,20 3 1.929.081... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 3 1.929.101... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,00 36 0,30 3 1.929.121... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,00 42 0,30 3 1.929.161... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,00 48 0,40 3 1.929.201... .00 .10

53 Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP



HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

m VHM-Schaftfraser HPC Fightmax INOX 1xD 1
e S0lid carbide end mill HPC Fightmax INOX 1xD CHOICE
Fraise carbure HPC Fightmax INOX 1xD
EFx45°

o ¥
S e 85
‘ - L2 o

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
; = =) 1780
PN Nz %i @ l l hort | |DuocoN Hec | INOX
] g (3 o ¥ [ b
D1 D2 L2 L1 ER

VA Artikel-Nr.
Article-No. M m
h9 hé Référence
.00 .10

3,00 6,00 6 54 0,06 4 287.030...

4,00 6,00 8 54 0,08 4 287.040... .00 .10 [
5,00 6,00 9 54 0,10 4 287.050... .00 .10

6,00 6,00 10 54 0,13 4 287.060... .00 .10

8,00 8,00 12 58 0,15 4 287.080... .00 .10

10,00 10,00 14 66 0,20 4 287.100... .00 .10

12,00 12,00 16 73 0,25 4 287.120... .00 .10

16,00 16,00 22 82 0,35 4 287.160... .00 .10

20,00 20,00 26 92 0,40 4 287.200... .00 .10

m VHM-Schaftfraser HPC INOX 1xD
—— S0lid carbide end mill HPC INOX 1xD
Fraise carbure HPC INOX 1xD

EFx45°

| I

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
allldl[= % l 7 INOX ;A
D1 D2 L2 L1 EF VA

Artikel-Nr.

Article-No.

h9 h6 REEE
3,00 6,00 6 54 0,10 4 1.388.030.10
4,00 6,00 8 54 0,13 4 1.388.040.10
5,00 6,00 9 54 0,18 4 1.388.050.10
6,00 6,00 10 54 0,20 4 1.388.060.10
8,00 8,00 12 58 0,20 4 1.388.080.10
10,00 10,00 14 66 0,20 4 1.388.100.10
12,00 12,00 16 73 0,30 4 1.388.120.10
16,00 16,00 22 82 0,30 4 1.388.160.10
20,00 20,00 26 92 0,40 4 1.388.200.10
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

m VHM-Schaftfraser HPC Fightmax INOX 2xD 1
w S0lid carbide end mill HPC Fightmax INOX 2xD CHOICE
Fraise carbure HPC Fightmax INOX 2xD

- "y
] ——

) ¥’
| L2

EFx45°

!

| L3

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
Pz ' = Y
all = @ l l il 6527 INOX %A
e HrE i
D1 D2 L2 L1 D3 L3

EF Artikel-Nr.

Article-No.

h9 hé Référence
.00 .10

N

3,00 6,00 8 57 = = 0,06 4 288.031...

3,00 6,00 8 57 2,80 18 0,06 4 288.030... .00 .10

4,00 6,00 11 57 - - 0,08 4 288.041... .00 .10

4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,08 4 288.040... .00 .10

5,00 6,00 13 57 - - 0,10 4 288.051... .00 .10

5,00 6,00 13 57 4,60 21 0,10 4 288.050... .00 .10

6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,13 4 288.060... .00 .10

8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,15 4 288.080... .00 .10

10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 288.100... .00 .10

12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,25 4 288.120... .00 .10

16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,35 4 288.160... .00 .10

20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 4 288.200... .00 .10
m VHM-Schaftfraser HPC Fightmax INOX 1 ElagE
e S0lid carbide end mill HPC Fightmax INOX NEW CHOICE 2 8 9 cee

Fraise carbure HPC Fightmax INOX (=l
D3
DQL D1 I
A L2
T
L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils doutil Capabilities / Utilisation
&) B EELCE e
D1 D2 L2 L1 D3

13 Artikel-Nr.
TRET
h9 hé Référence )
.00 .10

N

6,00 6,00 13 57 5,50 21 4 289.060...

8,00 8,00 19 63 7,50 27 4 289.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 4 289.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 4 289.120... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 4 289.160... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 4 289.200... .00 10
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

m VHM-Torusfraser HPC Fightmax INOX
w 50/id carbide torus mill HPC Fightmax INOX
Fraise torique carbure HPC Fightmax INOX

D3¢ /ER
| CIe
- A ‘ L2
| L3
L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
211 = l N 6527 NOX %A ww
HEDEEDLERN @ HrE | ol
D1 D2 L2 L1 D3 L3

ER Artikel-Nr.

Article-No.

h9 hé Référence
.00 .10

N

8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,50 4 290.081...

8,00 8,00 19 63 7,50 27 1,00 4 290.082... .00 10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 1,50 4 290.083... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 2,00 4 290.084... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,50 4 290.101... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 1,00 4 290.102... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 1,50 4 290.103... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 2,00 4 290.104... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,50 4 290.121... .00 .10 —
12,00 12,00 26 83 11,50 38 1,00 4 290.122... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 1,50 4 290.123... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 2,00 4 290.124... .00 10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 3,00 4 290.125... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,50 4 290.161... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 1,00 4 290.162... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 2,00 4 290.163... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 2,50 4 290.164... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 3,00 4 290.165... .00 .10 r
16,00 16,00 32 92 15,50 44 4,00 4 290.166... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,50 4 290.201... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 1,00 4 290.202... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 2,00 4 290.208... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 4,00 4 290.204... .00 .10
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

m VHM-Schaftfraser HPC Flutemax

Elz g E
w S0lid carbide end mill HPC Flutemax 377 ﬁ?%
Elre=a

Fraise carbure HPC Flutemax

D3¢ ¥ EFx45°

] T
|
[

‘ L3

L1

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données d'outils Tool Recommendation / Conseils doutil Capabilities / Utilisation
N T
ENIIZR 2 @ l oI 6527 mox [ %A
FEDEELE ) iz
D1 D L2 L1

s w o
h9 hé Référence
4,00 6,00 12 55 3,70 16 0,13 4 377.041.10
5,00 6,00 13 57 4,70 18 0,20 4 377.051.10
6,00 6,00 13 57 5,60 18 0,20 4 377.061.10
8,00 8,00 16 63 7,50 24 0,20 4 377.081.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 377.101.10
12,00 12,00 26 83 11,00 36 0,30 4 377.121.10
16,00 16,00 32 92 15,00 44 0,30 4 377.161.10
20,00 20,00 38 104 19,00 48 0,40 4 377.201.10
25,00 25,00 45 121 24,00 55 0,50 4 377.251.10

m VHM-Schaftfraser HPC INOX 2xD
=L solid carbide end mill HPC INOX 2xD 1.39(0...
Fraise carbure HPC INOX 2xD

D3¢
S

¥
L2

EFx45°

o

| L3

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données d'outils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
N ERi=
Do EMWEE 2E
RIEIE)E 1] e ¥ [ 2
D1 D2 L1 D3 L3

Artikel-Nr.
L2 EF Article-No. m m
h9 hé Référence
.10

N

3,00 6,00 8 57 2,75 18 0,10 4 1.390.030... .00

4,00 6,00 1 57 3,50 21 0,13 4 1.390.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,50 21 0,20 4 1.390.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 1.390.060... .00 .10
7,00 8,00 16 63 6,50 24 0,20 4 1.390.070... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 1.390.080... .00 .10
9,00 10,00 20 72 8,50 29 0,20 4 1.390.090... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 1.390.100... .00 .10
11,00 12,00 24 83 10,50 35 0,30 4 1.390.110... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 1.390.120... .00 .10
13,00 14,00 28 83 12,50 40 0,30 4 1.390.130... .00 .10
14,00 14,00 30 83 13,50 42 0,30 4 1.390.140... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,30 4 1.390.160... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 4 1.390.200... .00 .10
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

m VHM-Schaftfraser HPC INOX

e S0lid carbide end mill HPC INOX
Fraise carbure HPC INOX

DZL

fe———
I

= ‘
=

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données d'outils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
HEEE ¥
TP N Nz Z4 @ VAROCON HPC =
D1 D2 L2 L1

0w u T
h9 hé Référence
3,00 6,00 8 57 2,75 18 4 1.392.030.10
4,00 6,00 11 57 3,50 21 4 1.392.040.10
5,00 6,00 13 57 4,50 21 4 1.392.050.10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 4 1.392.060.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 4 1.392.080.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 4 1.392.100.10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 4 1.392.120.10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 4 1.392.160.10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 4 1.392.200.10

Inovalools 58

GERMAN TOOLS GROUP




3 [TS3I

HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

=]

m VHM-Torusfraser HPC INOX .
e S0lid carbide torus mill HPC INOX 1 o 393 coe
Fraise torique carbure HPC INOX

D3¢ /ER

S e B}

A L2

M

ar

O]

‘ L3

L1

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
2170 =R1 55| | = &
PN IUlle @ ONGSTT} Jupocon e | MOX |
D1 D2 L2 L

1 D3 L3 ER z ﬁ;}"gfe' A"O'
h9 h6 Référence
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,50 4 1.393.081.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 1,00 4 1.393.082.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 1,50 4 1.393.083.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 2,00 4 1.393.084.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 2,50 4 1.393.085.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,50 4 1.393.101.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 1,00 4 1.393.102.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 1,50 4 1.393.103.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 2,00 4 1.393.104.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 2,50 4 1.393.105.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 3,00 4 1.393.106.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 4,00 4 1.393.107.10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,50 4 1.393.121.10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 1,00 4 1.393.122.10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 1,50 4 1.393.123.10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 2,00 4 1.393.124.10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 2,50 4 1.393.125.10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 3,00 4 1.393.126.10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 4,00 4 1.393.127.10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,50 4 1.393.161.10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 1,00 4 1.393.162.10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 1,50 4 1.393.163.10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 2,00 4 1.393.164.10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 2,50 4 1.393.165.10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 3,00 4 1.393.166.10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 4,00 4 1.393.167.10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,50 4 1.393.201.10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 1,00 4 1.393.202.10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 1,50 4 1.393.203.10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 2,00 4 1.393.204.10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 2,50 4 1.393.205.10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 3,00 4 1.393.206.10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 4,00 4 1.393.207.10

59 Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP



HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

VHM-Schaftfraser HPC Fightmax INOX 3xD 3
@ Solid carbide end mill HPC Fightmax INOX 3xD 291...

Fraise carbure HPC Fightmax INOX 3xD

EFx45°

] Iy
+ k

L1

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
2| BB mox
FEDDENHEE HrE
D1 D2 L2 L1 EF

Artikel-Nr.
Article-No. M m
h9 hé Référence
.00 10

z
6,00 6,00 22 62 0,13 4 291.060...
8,00 8,00 28 68 0,15 4 291.080... .00 .10
10,00 10,00 33 80 0,20 4 291.100... .00 .10
12,00 12,00 42 93 0,25 4 291.120... .00 .10
16,00 16,00 53 108 0,35 4 291.160... .00 .10
20,00 20,00 68 126 0,40 4 291.200... .00 10

m VHM-Schaftfraser HPC INOX 3xD
e 90lid carbide end mill HPC INOX 3xD 1 o 39 5 .o
Fraise carbure HPC INOX 3xD

EFx45°
¥

‘ L2

I

S o

‘ L3
I
L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
; =
EDEELEE e
) (. ) () o '
D1 D2 L2 L1 D3

s w o
h9 hé Référence
6,00 6,00 22 63 5,50 30 0,20 4,00 1.395.060.10
8,00 8,00 28 80 7,50 36 0,20 4,00 1.395.080.10
10,00 10,00 33 100 9,50 54 0,20 4,00 1.395.100.10
12,00 12,00 42 100 11,50 54 0,30 4,00 1.395.120.10
14,00 14,00 48 100 13,50 54 0,30 4,00 1.395.140.10
16,00 16,00 53 150 15,50 69 0,30 4,00 1.395.160.10
18,00 18,00 65 150 17,50 84 0,40 4,00 1.395.180.10
20,00 20,00 68 150 19,50 84 0,40 4,00 1.395.200.10
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

m VHM-Schaftfraser HPC Fightmax TITAN 1
e S0lid carbide end mill HPC Fightmax TITAN NEW CHOICE

Fraise carbure HPC Fightmax TITAN

A L2

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
NIZRE= % l l o 6527 ' ; %A
w ) 4 Pnrne(on' HPC | | TITAN % . k
D1 D2 L2 L1 D3 L3

Artikel-Nr.
2 E Article-No. M m
h9 hé Référence
.00 .10

3,00 6,00 8 57 = = 0,10 4 266.031...

4,00 6,00 1 57 - - 0,10 4 266.041... .00 10
5,00 6,00 13 57 > > 0,10 4 266.051... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,10 4 266.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 266.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 266.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,20 4 266.120... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,30 4 266.160... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,30 4 266.200... .00 10
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

| L3

L1

m VHM-Schaftfraser HPC 1"
w S0lid carbide end mill HPC CHOICE
Fraise carbure HPC
- D3¢ /EFx45"
o
i L2 o

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
» (14 3 l l =i | AU Kol %A
HE= EEEE Iz
D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF

Artikel-Nr.
Article-No. M m
h9 hé Référence
.00 .10

N

300 6,00 12 57 2,90 16 0,10 3 2.406.030...
400 6,00 12 57 3,90 18 0,10 3 2.406.040... .00 10
500 6,00 15 57 4,90 18 0,10 3 2.406.050... .00 10
6,00 6,00 15 57 580 21 0,10 3 2.406.060... .00 10
800 800 22 64 780 28 0,10 3 2.406.080... .00 10
1000 1000 25 73 970 33 0,20 3 2.406.100... .00 10
12,00 1200 28 84 11,70 39 0,20 3 2.406.120... .00 10
1400 1400 32 89 1370 42 0,20 3 2.406.140... .00 10

1600 1600 35 93 1570 45 0,20 3 2.406.160... .00 10 e
2000 2000 41 104 1950 52 0,20 3 2.406.200... .00 10
VHM-Schaftfraser HPC mit IK 1 (=l

- J0lid carbide end mill HPC with IC NEW CHOICE 2 o 41 5 .o %“ -
Fraise carbure HPC a trous d’huile =l

EFx45°

[

D3¢
R —

¥
L2
‘ L3

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
= el | 2 ] [E7 l l =i | AU Konsstof %A
%’ @; polished| | = SM m}ﬁ] I 'Iu-( HPC NE :Iast‘?c % e k
D1 D2 L2 L1 D3 L3

Artikel-Nr.
EF z Article-No. m M
h9 h6 Référence
.00 -

* 3,00 6,00 12 57 2,90 14 0,10 3 2.415.030...
* 4,00 6,00 12 57 3,90 15 0,10 3 2.415.040... .00
5,00 6,00 15 57 4,90 18 0,10 3 2.415.050... .00 =
6,00 6,00 15 57 5,80 21 0,10 3 2.415.060... .00 .10
8,00 8,00 22 64 7,80 28 0,10 3 2.415.080... .00 .10
10,00 10,00 25 73 9,70 33 0,20 3 2.415.100... .00 10
12,00 12,00 28 84 11,70 39 0,20 3 2.415.120... .00 .10
16,00 16,00 35 93 15,70 45 0,20 3 2.415.160... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,50 52 0,20 3 2.415.200... .00 .10 B
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

m VHM-Torusfraser HPC
- J0lid carbide end mill HPC
Fraise carbure HPC

o D3 R
I ]
A 12 o

L3

‘4—»

L1

NewlL L.

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
b ][ ; l S| AU Konsitof %
%’ @ polished l ta-C HPC NE o ['plastc % o m
D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER

Artikel-Nr.
Article-No. M m
h9 h6 Référence
.00 .10

N

500 600 15 57 490 18 050 3 2.416.050...
500 600 15 57 490 18 100 3 2.416.051... 00 10
600 600 15 57 58 21 050 3 2.416.060... 00 10
600 600 15 57 58 21 100 3 2.416.061... 00 10
800 800 22 64 78 28 050 3 2.416.080... 00 10
800 800 22 64 780 28 100 3 2.416.081... 00 10
1000 1000 25 73 970 33 050 3 2.416.100... 00 10
1000 1000 25 73 970 33 100 3 2.416.101.. 00 10
1200 1200 28 8 1170 39 050 3 2.416.120... 00 10
1200 1200 28 8 1170 39 100 3 2.416.121... 00 10
1200 1200 28 8 1170 39 200 3 2.416.122. 00 10
1600 1600 35 93 1570 45 100 3 2.416.160... 00 10
1600 1600 35 93 1570 45 200 3 2.416.161... 00 10
2000 2000 41 104 1950 52 100 3 2.416.200... 00 10
2000 2000 41 104 1950 52 200 3 2.416.201... 00 10
m VHM-Schaftfraser HPC L
- J0lid carbide end mill HPC 244 . ﬁ
Fraise carbure HPC Dl
D3 EFx45°
- ' P
| e —— |
o A | L2

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
2112 =A] 2 5] A | &
wPw HZi=s @ lished m HPC =
47“ &3 o @01"1}, i NE KSS xyz
D1 D2 L1 D3 L3 EF

L2 Artikel-Nr.
TN
h9 hé Référence
.00 .10

| L3
T

N

3,00 6,00 8 57 2,80 12 0,10 3 244.030...

4,00 6,00 1 57 3,80 18 0,10 3 244.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,80 18 0,10 3 244.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,80 18 0,20 3 244.060... .00 .10
6,00 6,00 13 80 5,80 42 0,20 3 244.061... .00 .10
8,00 8,00 21 63 7,80 25 0,20 3 244.080... .00 .10
8,00 8,00 21 100 7,80 62 0,20 3 244.081... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,70 30 0,20 3 244.100... .00 10
10,00 10,00 22 100 9,70 58 0,20 3 244.101... .00 .10
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

VHM-Schaftfraser HPC [l
@ Solid carbide end mill HPC 244 .o %
Fraise carbure HPC Oy f

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
S [= @ ; l l = AL %A
470 A polished| m;g] N HPC NE % e @
D1 D2 L1 D3

Artikel-Nr.
2 = EF z Article-No. M M
h9 hé Référence
.00 .10

12,00 12,00 26 83 11,70 36 0,20 3 244.120...

12,00 12,00 26 120 11,70 73 0,20 3 244.121... .00 10
16,00 16,00 36 92 15,70 42 0,20 8 244.160... .00 10
16,00 16,00 36 150 15,70 100 0,20 3 244.161... .00 .10
18,00 18,00 36 92 17,60 42 0,20 3 244.180... .00 10
18,00 18,00 36 150 17,60 100 0,20 3 244.181... .00 10
20,00 20,00 41 104 19,50 52 0,20 3 244.200... .00 .10
20,00 20,00 41 150 19,50 98 0,20 3 244.201... .00 .10
25,00 25,00 50 121 24,50 65 0,30 3 244.250... .00 .10

m VHM-Schaftfraser HPC mit IK
- S0lid carbide end mill HPC with IC
Fraise carbure HPC a trous d'huile

D3¢ EFx45°

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
ENIIZRIEA % A [ [ l l = AU %A
FEDEEEEDLDE » [ E =
D1 D2 L2 L1 D3

Artikel-Nr.
= EF z Article-No. M m
h9 hé Référence
.00 -

* 3,00 6,00 8 57 2,80 10 0,06 3 247.030...
* 4,00 6,00 1 57 3,80 14 0,08 3 247.040... .00
5,00 6,00 13 57 4,80 16 0,10 3 247.050... .00 ®
6,00 6,00 13 57 5,80 18 0,20 3 247.060... .00 .10
6,00 6,00 13 80 5,80 42 0,20 3 247.061... .00 .10
8,00 8,00 21 63 7,80 25 0,20 3 247.080... .00 .10
8,00 8,00 21 100 7,80 62 0,20 3 247.081... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,70 30 0,20 3 247.100... .00 .10
10,00 10,00 22 100 9,70 58 0,20 3 247.101... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,70 36 0,20 3 247.120... .00 .10
12,00 12,00 26 120 11,70 73 0,20 3 247.121... .00 .10
16,00 16,00 36 92 15,70 42 0,20 3 247.160... .00 .10
16,00 16,00 36 150 15,70 100 0,20 3 247.161... .00 .10
18,00 18,00 36 92 17,60 42 0,20 3 247.180... .00 .10
18,00 18,00 36 150 17,60 100 0,20 3 247.181... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,50 52 0,20 3 247.200... .00 .10
20,00 20,00 41 150 19,50 98 0,20 3 247.201... .00 .10
25,00 25,00 50 121 24,50 65 0,30 3 247.250... .00 .10
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

m VHM-Schaftfraser HPC
- S0lid carbide end mill HPC
Fraise carbure HPC

| L3

L1

D3¢ y EFx45°
| IR
o A L2
==

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
Nz 3 l l =i | AU Kool #
2@ e (e Al E Ll
D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF

Artikel-Nr.
Article-No. M m
h9 h6 Référence
.00 -

N

1,00 4,00 3,00 50 0,90 8 0,05 3 2.404.010...

1,50 4,00 5,00 50 1,40 13 0,05 3 2.404.015... .00

1,80 4,00 5,00 50 1,70 13 0,05 3 2.404.018... .00

2,00 4,00 6,00 50 1,90 15 0,05 3 2.404.020... .00

3,00 6,00 6,50 80 2,90 20 0,10 3 2.404.030... .00 -
4,00 6,00 6,50 80 3,90 24 0,10 3 2.404.040... .00 .10
5,00 6,00 8,00 80 4,90 30 0,10 3 2.404.050... .00 .10
6,00 6,00 10,00 80 5,80 42 0,20 3 2.404.060... .00 .10
8,00 8,00 13,00 100 7,80 62 0,20 3 2.404.080... .00 .10
10,00 10,00 16,00 100 9,70 58 0,20 3 2.404.100... .00 .10
12,00 12,00 19,00 120 11,70 73 0,20 3 2.404.120... .00 .10
16,00 16,00 2500 150 15,70 92 0,20 3 2.404.160... .00 .10
20,00 20,00 3200 150 19,50 100 0,20 3 2.404.200... .00 .10

m VHM-Schaftfraser HPC mit IK
- S0lid carbide end mill HPC with IC
Fraise carbure HPC a trous d’huile

DB¢
.
D A

EFx45°
¥

N 8

L2

]

‘ L3

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils doutil Capabilities / Utilisation
Nz Zaim l l 71 AU Kool %A
%’ @; . | |polished I 'Iu-C HPC NE :r;sliot % e @
D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF

Artikel-Nr.
Article-No. M M
h9 hé Référence
.00 .10

N

6,00 6,00 10 80 5,80 42 0,10 3 2.405.060...

8,00 8,00 13 100 7,80 62 0,10 3 2.405.080... .00 .10
10,00 10,00 16 100 9,70 58 0,20 3 2.405.100... .00 .10
12,00 12,00 19 120 11,70 73 0,20 3 2.405.120... .00 .10
16,00 16,00 25 150 15,70 92 0,20 3 2.405.160... .00 .10
20,00 20,00 32 150 19,50 100 0,20 3 2.405.200... .00 .10

65 Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP




HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

| L3

m VHM-Schaftfraser HPC 1
- J0lid carbide end mill HPC CHOICE
Fraise carbure HPC
- D3¢ /EFx45°
S W
A L2 o

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
11T L= @ ; l l S | AL %A
FEEEELNLEN HEE iz
D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF

Artikel-Nr. M m
Article-No.
h9 hé Référence
.00 .10

N

3,00 6,00 6 57 2,90 10 0,10 4 2.407.030...

4,00 6,00 8 57 3,90 14 0,10 4 2.407.040... .00 .10

5,00 6,00 10 57 4,90 16 0,10 4 2.407.050... .00 .10

6,00 6,00 12 57 5,80 19 0,20 4 2.407.060... .00 10

8,00 8,00 16 63 7,80 25 0,20 4 2.407.080... .00 .10

10,00 10,00 20 72 9,70 30 0,20 4 2.407.100... .00 10

12,00 12,00 24 83 11,70 36 0,20 4 2.407.120... .00 10

14,00 14,00 30 83 13,70 38 0,20 4 2.407.140... .00 .10

16,00 16,00 32 92 15,70 42 0,20 4 2.407.160... .00 .10 =
20,00 20,00 40 104 19,50 52 0,20 4 2.407.200... .00 .10

VHM-Schaftfraser HPC
- S0lid carbide end mill HPC

Fraise carbure HPC
Diw ‘/EFL45° 3
T )
S e—
3 " v
ST

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils doutil Capabilities / Utilisation
2114 3 l 3 AL %A ﬁ?
FEIEEELILNE - HE®EE e
D1 D2 L2 L1 D3 L3

Artikel-Nr.
EF z Article-No. m m
h9 h6 Référence
.00 .10

3,00 6,00 8 57 2,80 12 0,10 4 414.030...

4,00 6,00 1 57 3,80 18 0,10 4 414.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,80 18 0,10 4 414.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,80 18 0,20 4 414.060... .00 .10
6,00 6,00 13 80 5,80 42 0,20 4 414.061... .00 .10
8,00 8,00 21 63 7,80 25 0,20 4 414.080... .00 10
8,00 8,00 21 100 7,80 62 0,20 4 414.081... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,70 30 0,20 4 414.100... .00 .10
10,00 10,00 22 100 9,70 58 0,20 4 414.101... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,70 36 0,20 4 414.120... .00 .10
12,00 12,00 26 120 11,70 73 0,20 4 414.121... .00 .10
16,00 16,00 36 92 15,70 42 0,20 4 414.160... .00 .10 [
16,00 16,00 36 150 15,70 100 0,20 4 414.161... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,50 52 0,20 4 414.200... .00 .10
20,00 20,00 41 150 19,50 98 0,20 4

25,00 25,00 50 121 24,50 65 0,30 4

414.201... .00 .10 %I
414.250... .00 .10 @
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

m VHM-Schaftfraser HPC Hardmax 1
- J0lid carbide end mill HPC Hardmax CHOICE
Fraise carbure HPC Hardmax
DB¢ ¥ EFL“SG
D2 ﬂ
L2
| L3
U

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils doutil Capabilities / Utilisation
> l 5 | HRC ﬁ/‘_{?
%p m ALTIN | e || 1sc | RO . #
D1 D2 L2 L1 D3 L3

Artikel-Nr. m M
Article-No.
h9 hé Référence
.00 .10

m
e
N

2,50 6,00 4 57 2,30 7 0,10 3 310.025...

3,00 6,00 5 57 2,80 7 0,10 3 310.030... .00 .10
4,00 6,00 1 57 3,80 21 0,10 4 310.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,80 21 0,10 4 310.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,80 21 0,10 4 310.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,80 27 0,15 4 310.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,80 32 0,15 4 310.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,80 38 0,20 4 310.120... .00 .10
14,00 14,00 26 83 13,80 42 0,20 4 310.140... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,80 44 0,20 4 310.160... .00 10
18,00 18,00 32 92 17,80 44 0,30 4 310.180... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,80 54 0,30 4 310.200... .00 .10

m VHM-Mini-Schaftfraser HSC PrimeLine
- J0lid carbide mini end mill HSC PrimeLine
Mini Fraise carbure HSC PrimeLine

N g
O o—
:

| L3
L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils doutil Capabilities / Utilisation
i =
] DIN 6527 HRC
| 2 2 5 P = i R A2 5
D1 D2 L2 L1

Artikel-Nr.
+0,000 D3 L3 z Ar:icl‘:'-No.
-0,015 hé Référence

1,00 6,00 3 57 0,90 10 4 312.010.00
2,00 6,00 4 57 1,90 12 4 312.020.00
3,00 6,00 5 57/ 2,80 15 4 312.030.00
4,00 6,00 6 57 3,60 21 4 312.040.00
5,00 6,00 7 57 4,60 21 4 312.050.00
6,00 6,00 10 57 5,50 21 4 312.060.00
8,00 8,00 12 63 7,50 27 4 312.080.00
10,00 10,00 15 72 9,50 32 4 312.100.00
12,00 12,00 18 83 11,50 38 4 312.120.00
16,00 16,00 24 92 15,50 42 4 312.160.00
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HPC - Hochleistungsfraser

INO High performance cutting mills / Fraises haute performance

m VHM-Torusfraser HPC Hardmax T Elz g
e S0/id carbide torus mill HPC Hardmax CHOICE 3 1 5 coo :
Fraise torique carbure HPC Hardmax

D3¢ /ER
) o [

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
» [ ) HRC %A D_/n%
%- IALTI | e | [ Tsc | MRO . ﬂ o
D1 D2 L2 L1 D3

N
Artikel-Nr.
b ER z Article-No. M m
h9 hé Référence
.00 .10

3,00 6,00 8 57 2,90 18 0,20 3 315.031...

3,00 6,00 8 57 2,90 18 0,50 3 315.032... .00 10

4,00 6,00 11 57 3,80 21 0,30 4 315.041... .00 10

4,00 6,00 11 57 3,80 21 0,50 4 315.042... .00 10

4,00 6,00 11 57 3,80 21 1,00 4 315.043... .00 .10

5,00 6,00 13 57 4,80 21 0,30 4 315.051... .00 .10

5,00 6,00 13 57 4,80 21 0,50 4 315.052... .00 10

5,00 6,00 13 57 4,80 21 1,00 4 315.053... .00 .10

6,00 6,00 14 57 5,80 21 0,30 4 315.061... .00 .10 L
6,00 6,00 14 57 5,80 21 0,50 4 315.062... .00 .10

6,00 6,00 14 57 5,80 21 1,00 4 315.063... .00 .10

6,00 6,00 14 57 5,80 21 1,50 4 315.064... .00 .10

6,00 6,00 14 57 5,80 21 2,00 4 315.065... .00 .10

8,00 8,00 20 63 7,80 27 0,50 4 315.081... .00 10

8,00 8,00 20 63 7,80 27 1,00 4 315.082... .00 .10

8,00 8,00 20 63 7,80 27 1,50 4 315.083... .00 .10

8,00 8,00 20 63 7,80 27 2,00 4 315.084... .00 .10

10,00 10,00 24 72 9,80 32 0,50 4 315.101... .00 10 -
10,00 10,00 24 72 9,80 32 1,00 4 315.102... .00 10

10,00 10,00 24 72 9,80 32 1,50 4 315.103... .00 10

10,00 10,00 24 72 9,80 32 2,00 4 315.104... .00 10

12,00 12,00 28 83 11,80 38 0,50 4 315.121... .00 10

12,00 12,00 28 83 11,80 38 1,00 4 315.122... .00 10

12,00 12,00 28 83 11,80 38 1,50 4 315.123... .00 10

12,00 12,00 28 83 11,80 38 2,00 4 315.124... .00 10

16,00 16,00 34 92 15,80 44 0,50 4 315.161... .00 10

16,00 16,00 34 92 15,80 44 1,00 4 315.162... .00 10

16,00 16,00 34 92 15,80 44 1,50 4 315.163... .00 10

16,00 16,00 34 92 15,80 44 2,00 4 315.164... .00 10

16,00 16,00 34 150 15,80 44 1,00 4 315.165... .00 10

20,00 20,00 40 104 19,80 54 0,50 4 315.201... .00 .10

20,00 20,00 40 104 19,80 54 1,00 4 315.202... .00 .10

20,00 20,00 40 104 19,80 54 1,50 4 315.203... .00 10

20,00 20,00 40 104 19,80 54 2,00 4 315.204... .00 .10

20,00 20,00 40 150 19,80 54 1,00 4 315.205... .00 .10

25,00 25,00 40 160 24,80 54 2,00 4 315.206... .00 .10

=
@
Inovalools, 68
]




3 [TS3I

MTC - Kordelfraser

INO Roughing mills / Fraises ravageuses

m VHM-Schruppfraser Typ NR
— S0lid carbide roughing mill
Fraise d'ébauche carbure

g R
\

EFx45°

VA
!
L2

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils doutil Capabilities / Utilisation
A (T ’ l 7 [
%» Y ﬂ&g] TIALNI MIC Unwers_ulJ x{y @
D1 D2 L2

S T
h9 hé Référence
3,00 6,00 6 57 0,10 4 304.030.00
4,00 6,00 8 57 0,13 4 304.040.00
5,00 6,00 10 57 0,18 4 304.050.00
6,00 6,00 13 57 0,20 4 304.060.00
8,00 8,00 16 63 0,20 4 304.080.00
10,00 10,00 22 72 0,30 4 304.100.00
12,00 12,00 26 83 0,30 4 304.120.00
14,00 14,00 26 83 0,40 4 304.140.00
16,00 16,00 32 92 0,40 4 304.160.00
18,00 18,00 32 92 0,50 4 304.180.00
20,00 20,00 38 104 0,50 4 304.200.00
25,00 25,00 45 121 0,60 4 304.250.00

VHM-Schruppfraser Typ NR

e 0lid carbide roughing mill 9 53 . 1 coo
Fraise d'ébauche carbure

| I

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils doutil Capabilities / Utilisation
D EDOLNREE -
%, Y TIALN MTC unwers_nlj L&x ) k
D1 D2 L2 L1

Artikel-Nr. m m
Article-No.
h10 hé Référence

N

3,00 6,00 6 57 3 953.108... .00 .10
4,00 6,00 8 57 3 953.104... .00 10
5,00 6,00 10 57 3 953.105... .00 .10
6,00 6,00 16 57 3 953.106... .00 10
8,00 8,00 16 63 3 953.108... .00 10
10,00 10,00 22 72 4 953.110... .00 .10
12,00 12,00 26 83 4 953.112... .00 .10
16,00 16,00 32 92 4 953.116... .00 10
20,00 20,00 38 104 4 953.120... .00 .10
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MTC - Kordelfraser

INO Roughing mills / Fraises ravageuses

VHM-Schruppfraser Typ NR mit IK OEENO)
@ Solid carbide roughing mill with IC 334 e ﬁ%ﬁ

Fraise d'ébauche carbure a trous d’huile

EFx45°

TR
+ —

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
114 B2 l 3 "
%, Z ’/‘ m{] TIALN I MTC Umverilj % ﬂ . m
D1 D L2 L1

Artikel-Nr.

g 37 Z Article-No.

h9 h6 Référence

6,00 6,00 13 57 0,20 4 334.060.00

8,00 8,00 16 63 0,20 4 334.080.00

10,00 10,00 22 72 0,30 4 334.100.00

12,00 12,00 2 83 0,30 4 334.120.00

16,00 16,00 32 92 0,40 4 334.160.00

20,00 20,00 38 104 0,50 4 334.200.00
VHM-Schruppfraser Typ NR E,E@E
— S0lid carbide roughing mill 3 05 .o %ﬁ.
Fraise d'ébauche carbure ElEfa

D3 EFx45°
- | o
1] ol —Ri
A L2

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
alll 7 [l
HEDEEDDER = 4
D1 D2 L2 L1 D3

s w2 e
h9 hé Référence

6,00 6,00 22 80 5,70 40 0,40 4 305.060.00

8,00 8,00 27 100 7,40 50 0,40 4 305.080.00

10,00 10,00 32 100 9,20 60 0,40 4 305.100.00

12,00 12,00 42 120 11,00 60 0,40 4 305.120.00

16,00 16,00 52 150 15,00 100 0,40 4 305.160.00

20,00 20,00 62 150 19,00 100 0,40 4 305.200.00 L

25,00 25,00 82 150 24,00 100 0,50 4 305.250.00
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MTC - Kordelfraser

INO Roughing mills / Fraises ravageuses

VHM-Torus-Schruppfraser Typ HR st
e S0/id carbide torus roughing mill CH'!ICE 3 4 7 coe

Fraise torique d’ébauche carbure

D3 ¢ LB
A | L2
| L3
L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils doutil Capabilities / Utilisation
g =
"EDEEROE & B
ERIER]1Z0] 3 5 e | A = : :
D1 D2 L2 L1 D3 ER

L3 - Artigleo.
h9 hé Référence
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,50 4 347.060.00
8,00 8,00 16 63 7,50 27 0,50 4 347.080.00
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,50 4 347.100.00
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,50 4 347.120.00
16,00 16,00 32 92 15,50 44 1,00 5 347.160.00
20,00 20,00 38 104 19,50 54 1,00 5 347.200.00

VHM-Schruppfraser Typ HR

e S0lid carbide roughing mill 9 53 . 2 coe
Fraise d’ébauche carbure

EFx45°

- CI |

¥
‘ L2

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils doutil Capabilities / Utilisation
. =
R EERDOEE 4
] E)E) LA & :
D1 D2 L2 L1 EF

7 Artikel-Nr.
Article-No. M M
h10 hé Référence
.00 .10

4,00 6,00 1 57 0,15 3 953.204...

5,00 6,00 13 57 0,15 4 953.205... .00 .10
6,00 6,00 16 57 0,15 4 953.206... .00 .10
8,00 8,00 16 63 0,15 4 953.208... .00 .10
10,00 10,00 22 72 0,20 4 953.210... .00 .10
12,00 12,00 28 83 0,20 4 953.212... .00 .10
16,00 16,00 32 92 0,25 5 953.216... .00 10
20,00 20,00 38 104 0,25 6 953.220... .00 .10
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MTC - Kordelfraser

INO Roughing mills / Fraises ravageuses

m VHM-Schruppschlichtfraser Starmax Typ NF
- S0lid carbide semi-roughing mill Starmax
Fraise semi-finition carbure Starmax

EFx45°
¥

‘ L2

I

T

‘ E

T

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
I =
ENIIZh (B ’ ﬂ L4
ERAEMEE = e
D1 D2 L2 L1 EF

w : o

h9 hé Référence
6,00 6,00 24 68 5,60 32 0,30 4 723.061.10
8,00 8,00 38 88 7,50 50 0,30 4 723.081.10
10,00 10,00 45 95 9,50 55 0,40 4 723.101.10
12,00 12,00 53 110 11,00 65 0,50 4 723.121.10
16,00 16,00 63 123 15,00 75 0,60 4 723.161.10
20,00 20,00 75 141 19,00 90 0,60 4 723.201.10
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MTC - Kordelfraser

INO Roughing mills / Fraises ravageuses

m VHM-Schruppfraser Quickmax Typ NR T
w S0lid carbide roughing mill Quickmax CHOICE 345 coe
Fraise d'ébauche carbure Quickmax
D3¢ EFx45°
| e
v " A

L1

5
| L2

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils doutil Capabilities / Utilisation
s [ ’ l l = INOX 1
2D B EHrE =
D1 D2 L2 L1 D3

Artikel-Nr.
= EF z Article-No. M M
h9 hé Référence
.00 .10

4,00 6,00 1 57 3,80 18 0,15 3 345.040...

5,00 6,00 13 57 4,70 20 0,15 4 345.050... .00 .10
6,00 6,00 16 57 5,50 20 0,15 4 345.060... .00 .10
7,00 8,00 16 63 6,50 25 0,15 4 345.070... .00 .10
8,00 8,00 16 63 7,50 26 0,15 4 345.080... .00 10
9,00 10,00 19 72 8,50 30 0,20 4 345.090... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 31 0,20 4 345.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 37 0,20 4 345.120... .00 10
14,00 14,00 26 83 13,50 42 0,20 S 345.140... .00 10
16,00 16,00 32 100 15,50 51 0,25 5 345.160... .00 .10
20,00 20,00 38 110 19,20 59 0,25 6 345.200... .00 .10
25,00 25,00 45 121 24,00 65 0,30 6 345.250... - 10
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MTC - Kordelfraser

INO Roughing mills / Fraises ravageuses

m VHM-Schruppfraser Primus Typ WF
w S0lid carbide roughing mill Primus
Fraise d'ébauche carbure Primus
DB¢ EFx60°
A
\

. i ¥’
L2

| L3
i
L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
) (]2 ()LL) )= Al 2
wew| ek G || E ta-C MTC
g7 %) |wr //4 I'u NE T LKsS Xz
D1 D2 L2 L1 D3 L3 E

F 7 Artikel-Nr.
o | &
h9 hé Référence :
.10

2.413.080... .00 .10
2.413.100... .00 .10
2.413.120... .00 .10
2.413.160... .00 .10
2.413.200... .00 .10

600 600 14 57 570 20 020 3 2.413.060... .00
800 800 21 63 740 26 025 3
1000 1000 23 72950 31 030 3
1200 1200 27 83 1100 37 035 3
1600 1600 36 92 1500 43 040 3
2000 2000 41 104 1900 52 040 3
VHM-Schruppfraser Primus Typ WF mit IK 1
e S0lid carbide roughing mill Primus with IC CHOICE

Fraise d'ébauche carbure Primus a trous d’huile

] (] e AR

e

DS¢ /EFXGO"

‘ L3

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
T T =1 45
~EIDEEEDLER HEE W e
)22 s & Al S
D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF

7 Artikel-Nr.
Article-No. m M
h9 hé Référence
.00 .10

B\

6,00 6,00 14 57 5,70 20 0,20 3 251.060...

8,00 8,00 21 63 7,40 26 0,25 3 251.080... .00 .10
10,00 10,00 23 72 9,50 31 0,30 3 251.100... .00 .10
12,00 12,00 27 83 11,00 37 0,35 3 251.120... .00 .10
16,00 16,00 36 92 15,00 43 0,40 3 251.160... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,00 52 0,40 3 251.200... .00 10
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MTC - Kordelfraser

INO Roughing mills / Fraises ravageuses

m VHM-Schruppfraser Typ WF mit IK
— S0lid carbide roughing mill with IC

Fraise d'ébauche carbure a trous d’huile
DZL

7 - . L2

D3¢ y EFx45°

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
EYIIZRIEE % 2 l = AU %A
D1 2 L2 L D3 L3 ER

D 1 Artikel-Nr.
Article-No. M M
h9 h6 REEE
.00 -

N

6,00 6,00 13 70 5,70 18 0,40 3 252.060...

8,00 8,00 21 80 7,40 25 0,40 3 252.080... .00

10,00 10,00 22 80 9,20 30 0,40 8 252.100... .00

12,00 12,00 26 90 11,00 36 0,40 3 252.120... .00 -
16,00 16,00 36 100 15,00 42 0,40 3 252.160... = .10
20,00 20,00 41 120 19,00 52 0,40 3 252.200... - .10

VHM-Schruppfraser Typ WR mit IK
Solid carbide roughing mill with IC 253 vee
Fraise d'ébauche carbure a trous d’huile

D3¢ P EFx45°
] —— |
‘ ! ; L2
}4—»

‘ L3
I
L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation

i A
w [ L e
D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF z ATTEL
h9 hé Référence
6,00 6,00 10 63 5550 24 030 3 253.060.00
8,00 8,00 12 72 7,50 29 0,40 3 253.080.00
10,00 10,00 14 83 9,50 35 0,50 3 253.100.00
12,00 12,00 16 100 11,40 50 0,60 3 253.120.00
16,00 16,00 20 115 1520 63 0,80 3 253.160.00
20,00 20,00 20 125 19,00 70 1,00 3 253.200.00
25,00 25,00 25 135 23,75 75 125 3 253.250.00
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MTC - Kordelfraser

INO Roughing mills / Fraises ravageuses

m VHM-Torus-Schruppfraser ALU 3D Typ WR OEHD)
= Solid carbide torus roughing mill ALU 3D 405... ;ﬂjﬁ

Fraise torique d'ébauche carbure ALU 3D

D3 ¢ R
o . L2 o
‘ 13

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils doutil Capabilities / Utilisation
T ' ‘ l l == ALY %‘{ 45
%p y ’/‘ polished m BLANK wic | ALY % . @
D1 D2 L2 L1 D3 L3} ER

Artikel-Nr. M M
Article-No.
h9 h6 Référence
.00 .10

N

6,00 6,00 16 60 4,70 25 0,40 3 405.060...

8,00 8,00 25 78 6,30 33 0,50 3 405.080... .00 .10
10,00 10,00 28 78 8,20 35 0,60 3 405.100... .00 .10
12,00 12,00 32 89 10,20 40 0,80 3 405.120... .00 .10
14,00 14,00 32 89 12,00 40 1,00 3 405.140... .00 .10
16,00 16,00 36 96 14,00 45 1,00 3 405.160... .00 .10
20,00 20,00 45 11 17,50 60 1,20 3 405.200... .00 .10
25,00 25,00 50 121 21,80 65 1,50 3 405.250... .00 .10
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TSC - Trochoidalfraser

INO Trochoidal speed cutting mills / Fraises trochoidales

m VHM-Hybridfraser TSC
e S0lid carbide hybrid mill TSC
Fraise hybride carbure TSC

D3 EFx45°

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils doutil Capabilities / Utilisation
a2 |121| A G218 | (| 9 P21 K| E] | e AT 21
TYP N-H [ > Z VAROCON TsC HPC
! HE ’/4 [__] VA =
D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF

Artikel-Nr.
Article-No. M m
h9 h6 Référence
.00 .10

N

600 600 14 54 - - 0,08 4 595.060...
600 600 23 80 560 36 008 4 595.063... .00 10
800 800 18 60 - - 0,10 4 595.080... .00 10
800 800 32 100 750 55 0,10 4 595.083... .00 10
1000 1000 22 70 - - 0,10 4 595.100... .00 10
1000 1000 40 100 95 58 0,10 4 595.103... .00 10
1200 1200 26 83 - - 0,15 4 595.120... .00 10
1200 1200 45 110 11,00 65 0,15 4 595.123... .00 10
1600 1600 34 92 - - 0,20 4 595.160... .00 10
1600 1600 55 150 1500 90 0,20 4 595.163... .00 10
2000 2000 42 104 - - 0,25 4 595.200... .00 10
2000 2000 65 150 1900 100 025 4 595.203... .00 10

VHM-Dynamikfraser TSC

e S0lid carbide dynamic end mill TSC

Fraise dynamique carbure TSC
EFx45°

q

D3
| y
‘ L2
I
L3

L1

)

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils doutil Capabilities / Utilisation
2|12 ER] 5] | N R =1 [~ B8 ) 2.0 Rl
e [ | K2 VAROCON T5C
ER|Eny = A7G
D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF

Artikel-Nr. m m
Article-No.
h9 hé Référence
.00 .10

N

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 591.060...

8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 591.080... .00 .10
10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 591.100... .00 .10
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 591.120... .00 .10
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 5 591.160... .00 .10
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 591.200... .00 .10
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TSC - Trochoidalfraser

INO Trochoidal speed cutting mills / Fraises trochoidales

m VHM-Dynamikfraser TSC 2xD 1

- S0lid carbide dynamic end mill TSC 2xD CHOICE
Fraise dynamique carbure TSC 2xD

EFx45°
a

|

L2

L3

L1

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
Az 3| [urocon INOX ;A ﬁ@?
HE D EE L E ) L
D1 D2 L2 L1

Artikel-Nr.

D3 L3 EF z Article-No.

h9 hé Référence

6,00 6,00 13 57 5,80 19 0,12 7 597.060.00

8,00 8,00 19 63 7,80 25 0,16 7 597.080.00

10,00 10,00 22 72 9,80 30 0,20 7 597.100.00

12,00 12,00 26 83 11,80 36 0,24 7 597.120.00

16,00 16,00 32 92 15,80 42 0,32 7 597.160.00

20,00 20,00 41 104 19,80 52 0,40 7 597.200.00

m VHM-Dynamikfraser TSC 3xD T

e S0/id carbide dynamic end mill TSC 3xD CHOICE

Fraise dynamique carbure TSC 3xD

EFx45°
¥’

- %) P
S

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
HEDEER0RE &« DEEr L
D1 D2 L2 L1 D3 EF

L3 z ArigleNo.
h9 hé Référence
6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,12 7 598.060.00
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,16 7 598.080.00
10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 7 598.100.00
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,24 7 598.120.00
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,32 7 598.160.00
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 7 598.200.00
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TSC - Trochoidalfraser

INO Trochoidal speed cutting mills / Fraises trochoidales

m VHM-Dynamikfraser TSC Turbomax
- S0lid carbide dynamic end mill TSC Turbomax
Fraise dynamique carbure TSC Turbomax

D3¢ p EFx45°

A L2 o

| L3

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils doutil Capabilities / Utilisation
3|12 58] 2] I =) B 2T |
mwen | HEE | A | |E° naco
33“ % @!/Lg] [Tij I VA KSS x@)
D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF

Artikel-Nr. M m
Article-No.
h9 hé Référence
.00 .10

N

600 600 13 57 550 21 020 4 789.060...
800 800 19 63 750 27 020 5 789.080... .00 10
1000 1000 22 72 950 32 030 5 789.100... .00 10
1200 1200 26 83 1150 38 030 5 789.120... .00 10
1600 1600 32 92 1550 44 040 5 789.160... .00 10
2000 2000 38 104 1950 54 050 5 789.200... .00 10
m VHM-Dynamikfraser TSC 1
e S0lid carbide dynamic end mill TSC CHOICE
Fraise dynamique carbure TSC
- D3 /EFX45°
| L3

‘ L2
I

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils doutil Capabilities / Utilisation
D Er R EERNEE A E
) E)EE L @b [ B )7
D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF

Artikel-Nr. m m
Article-No.
h9 hé Référence

N

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 592.060... .00 .10
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 592.080... .00 .10
10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 592.100... .00 .10
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 592.120... .00 .10
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 S 592.160... .00 .10
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 592.200... .00 .10
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TSC - Trochoidalfraser

INO Trochoidal speed cutting mills / Fraises trochoidales

m VHM-Dynamikfraser TSC
- S0lid carbide dynamic end mill TSC
Fraise dynamique carbure TSC

EFx45°
. ’
‘ L2 '
I
| L
I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
S % 3 l l CAl | AL %&E
Zy % WF b ﬂ'ﬁg] .hl-( s NE % xyz| [
D1 D2 L2 L1 EH

Artikel-Nr.

: g U,
6,00 6,00 21 62 0,20 3 2.414.060... .00 10
8,00 8,00 28 68 0,20 3 2.414.080... .00 .10
10,00 10,00 35 80 0,20 3 2.414.100... .00 .10
12,00 12,00 42 93 0,20 3 2.414.120... .00 10
16,00 16,00 56 108 0,20 3 2.414.160... .00 10
20,00 20,00 70 126 0,20 3 2.414.200... .00 .10
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TSC - Trochoidalfraser

INO Trochoidal speed cutting mills / Fraises trochoidales

VHM-Torus-Dynamikfraser TSC
- S0lid carbide torus-dynamic mill TSC
Fraise torique dynamique carbure TSC

03 JER
| TR
o ‘ L2
‘ 13

E- ..- .

¥ 2.410..

e
=

L1

I
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
= [ U @ ’ - l 1 ALU #]ﬁ%
| [EB) [, () e ERENE
D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER

7 Artikel-Nr.
Article-No. m M
h9 hé Référence

6,00 6,00 25 Al 5,80 31 0,50 3 2.410.060... .00 .10
6,00 6,00 25 A 5,80 31 1,00 3 2.410.061... .00 10
8,00 8,00 33 80 7,80 4 0,50 3 2.410.080... .00 .10
8,00 8,00 33 80 7,80 41 1,00 3 2.410.081... .00 10
8,00 8,00 33 80 7,90 41 2,00 8 2.410.082... .00 10
10,00 10,00 41 95 9,70 51 0,50 3 2.410.100... .00 .10
10,00 10,00 41 95 9,70 51 1,00 3 2.410.101... .00 .10
10,00 10,00 41 95 9,70 51 2,00 3 2.410.102... .00 10
12,00 12,00 49 109 11,70 61 0,50 3 2.410.120... .00 .10
12,00 12,00 49 109 11,70 61 1,00 3 2.410.121... .00 .10
12,00 12,00 49 109 11,70 61 2,00 3 2.410.122... .00 .10
16,00 16,00 65 132 15,70 81 2,00 3 2.410.160... .00 10
16,00 16,00 65 132 15,70 81 3,00 3 2.410.161... .00 .10
20,00 20,00 82 154 19,50 101 2,00 3 2.410.200... .00 10
20,00 20,00 82 154 19,50 101 3,00 3 2.410.201... .00 10
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TSC - Trochoidalfraser

INO Trochoidal speed cutting mills / Fraises trochoidales

m VHM-Dynamikfraser TSC
e S0lid carbide dynamic end mill TSC 593 cee
Fraise dynamique carbure TSC

D3¢ /EIES"

[@:=E:=-..mﬁ

‘ L2
I

L1

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data / Données doutils Tool Recommendation / Conseils d'outil Capabilities / Utilisation
EXZE @ l 7 NCONEL # a_/E
() (@) 2] B[ () () by i L]
D1 D2 L2 L1 z

b3 L3 ArigleNo.

h9 hé Référence
6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 593.060.10
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 593.080.10
10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 593.100.10
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 593.120.10
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 5 593.160.10
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 593.200.10
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