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Baumaße
Standard

Abmessungs-
bereich

Size range

Typ 
Type

Bestell-Nr.
List-No.

Schneidstoff
Cutting 
material

Schneidrichtung
Cutting direction

Ausspitzung
Web thinning

Oberfläche
Surface

Spitzenwinkel
Point angle

Bl
ue

Lin
e

DIN 6537K 3,0 – 14,00 WK 300 328653BL UF rechts / R.H. Sonderform
Special 140°

DIN 6537K 3,0 – 16,0 WK 300KK 328553BL UF rechts / R.H. Sonderform
Special 140°

DIN 6537L 3,0 – 20,00 WK 500KK 328453BL UF rechts / R.H. Sonderform
Special 140°

Werksnorm
Factory Standard 3,0 – 14,00 WK 800KK 327053BL UF rechts / R.H. Sonderform

Special 140°

Bl
ac

kL
ine

DIN 6537L 3,0 – 20,0 WK 500KK 328453BK UF rechts / R.H. Sonderform
Special 140°

Werksnorm
Factory Standard 3,0 – 14,0 WK 800KK 327053BK UF rechts / R.H. Sonderform

Special 140°

Werksnorm
Factory Standard 4,0 – 14,0 WK 1200KK 326753BK UF rechts / R.H. Sonderform

Special 140°

BlueLine | BlackLine VHM-Hochleistungsbohrer 
BlueLine | BlackLine Solid Carbide Drills

BlueLine | BlackLine HPC Fräser 
BlueLine | BlackLine HPC End Mill

Typ 
Type

Ø Bestell-Nr.
List-No.

Ausführung/Merkmale
Application/Design/Characteristics

Bl
ue

Lin
e

HPC Fräser
HPC End Mill 4,0 –20,0 mm

502153BL HPC VHM
solid carbide

h6
DIN

6535 HB

DIN
6527 TiAlN

≠

38o
41o

≠

45° x <
= 0,2

AluBlue 3,0 –20,0 mm 502254 HPC VHM
solid carbide

h6
DIN

6535 HB

DIN
6527

polished
flutes

Entgratfräser
Chamfering Cutter

3,0 –12,0 mm 303253 (90°) VHM
solid carbide

Z 4/5 TiAlN
h6
DIN

6535 HA Norm
90°45°

Bl
ac

kL
ine

HPC Fräser
HPC End Mill

4,0 –20,0 mm 502155BK HPC VHM
solid carbide

h6
DIN

6535 HB

DIN
6527

●
special
coated ≠

38o
41o

≠

45° x <
= 0,2

InoxBlack 3,0 –20,0 mm 502858 HPC VHM
solid carbide

h6
DIN

6535 HB

DIN
6527

●
IX

coated ≠ ≠

45° x <
= 0,2

AluBlack 3,0 –20,0 mm 502256 HPC VHM
solid carbide

h6
DIN

6535 HB

DIN
6527

●
special
coated

HPC Fräser
HPC End Mill

4,0 –20,0 mm 502355BK HPC VHM
solid carbide

h6
DIN

6535 HB
Z 4/5

●
special
coated

≠

≠

45° x <
= 0,2

SpotWeld-
Black

9,0 x100 mm 5029533957 mit Dreiflächenschaft |  with three-flatted shank

SpotWeld-
Black

9,0 x 44 mm 5029533958 mit Dreiflächenschaft |  with three-flatted shank

SpotWeld-
Black

9,0 x 44  mm 5029533959 mit Schaft Ø 8,0 mm und Fläche |  with reduced shank Ø 8.0 mm and flat

SpotWeld-
Black

6,7x 70 mm 5029533382 mit Dreikantschaft Ø 8,0 mm |  with three-flatted shank Ø 8.0 mm
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Baumaße
Standard

Abmessungs-
bereich

Size range

Typ 
Type

Bestell-Nr.
List-No.

Schneidstoff
Cutting material

Schneidrichtung
Cutting direction

Ausspitzung
Web thinning

Oberfläche
Surface

Spitzenwinkel
Point angle

DIN 1897 1,0 – 13,0 N-HD 210179 HSCo-8 rechts / R.H. Form C 135°

DIN 1897 1,0 – 13,0 TLS1000S 230579 HSCo-8 rechts / R.H. Form S 130°

DIN 1897 1,0 – 13,0 TLS1000S 230555 HSCo-8 rechts / R.H. Form S 130°

Werksnorm
Factory Standard

6,0 – 10,0 N / Std. helix 230377 HSCo rechts / R.H. Form E 115°/180°

DIN 338 1,0 – 20,0 PRECISE 227243 HSS rechts / R.H. 118°

DIN 338 0,3 – 13,0 N / Std. helix 233518 HSS rechts / R.H. 118°

DIN 338 1,0 – 13,0 N / Std. helix 233526 HSS links / L.H. 118°

DIN 338 1,0 – 20,0 SN 228243 HSS rechts / R.H. Form C 130°

DIN 338 1,0 – 13,0 SN-TOP 228233 HSS rechts / R.H. Form C 130°

DIN 338 1,0 – 16,0 S 234177 HSCo rechts / R.H. Form C 130°

DIN 338 1,0 – 20,0 N-HD 210379 HSCo-8 rechts / R.H. Form C 135°

DIN 338 1,0 – 13,0 N-HD 210353 HSCo-8 rechts / R.H. Form C 135°

DIN 338 1,0 – 13,0 TLS1000S 230679 HSCo-8 rechts / R.H. Form S 130°

DIN 338 1,0 – 13,0 TLS1000S 230655 HSCo-8 rechts / R.H. Form S 130°

DIN 340 1,0 – 16,0 N-A / Std. helix 235218A HSS rechts / R.H. Form A 118°

DIN 340 1,0 – 13,0 TLS500 235342 HSS rechts / R.H. Form C 130°

DIN 340 1,0 – 13,0 N-HD 210579 HSCo-8 rechts / R.H. Form C 135°

DIN 340 1,0 – 13,0 TLS1000S 230779 HSCo-8 rechts / R.H. Form S 130°

DIN 340 1,0 – 13,0 TLS1000S 230755 HSCo-8 rechts / R.H. Form S 130°

DIN 1869 2,0 – 13,0 N / Std. helix 288218 HSS rechts / R.H. Form A 118°

DIN 1869 2,0 – 13,0 TLS1000 288192 HSCo rechts / R.H. Form C 130°

Werksnorm
Factory Standard

5,0 – 5,8 N / Std. helix 234904 HSS rechts / R.H. Form C 118°

DIN 333 1,0 – 10,0 Form A 441342 HSS rechts / R.H. 118°

DIN 333 1,0 – 10,0 Form R 441242 HSS rechts / R.H. 118°

DIN 333 1,0 – 10,0 Form B 441442 HSS rechts / R.H. 118°

Spiralbohrer HSS | HSCo | HSCo-8, Spiralbohrer mit Zylinderschaft 
Twist Drills HSS | HSCo | HSCo-8, Twist Drills with Straight Shank

Blank 
Bright

Dampfangelassen (Vaporisiert) 
Steam tempered

Nitriert, Fasennitriert
Nitrided, Nitrided Lands

Bronze TiN TiAlN
Spezialbeschichtet
special coated
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Spiralbohrer HSS | HSCo | HSCo-8, Spiralbohrer mit Morsekegelschaft 
Twist Drills HSS | HSCo | HSCo-8, Twist Drills with Taper Shank

Baumaße
Standard

Abmessungs-
bereich

Size range

Typ 
Type

Bestell-Nr.
List-No.

Schneidstoff
Cutting material

Schneidrichtung
Cutting direction

Ausspitzung
Web thinning

Oberfläche
Surface

Spitzenwinkel
Point angle

DIN 345 6,0 – 60,0 N / Std. helix 239718 HSS rechts / R.H. 118°

DIN 345 8,0 – 40,0 N / Std. helix 239793 HSCo rechts / R.H. Form A 118°

DIN 345 9,0 – 25,0 N-HD 210879 HSCo-8 rechts / R.H. Form C 135°

DIN 345 10,0 – 25,0 N-HD 210855 HSCo-8 rechts / R.H. Form C 135°

Werksnorm
Factory Standard

10,0 – 35,0 N-KK axial 245018 HSS rechts / R.H. Form A 118°

Werksnorm
Factory Standard

10,0 – 35,0 N-KK radial 345018 HSS rechts / R.H. Form A 118°

DIN 1870 8,0 – 50,0 N / Std. helix 242418 HSS rechts / R.H. Form A 118°

HM-bestückte Spiralbohrer mit Zylinderschaft 
Carbide Tipped Drills with straight shank

Baumaße
Standard

Abmessungs-
bereich

Size range

Typ 
Type

Bestell-Nr.
List-No.

Schneidstoff
Cutting material

Schneidrichtung
Cutting direction

Ausspitzung
Web thinning

Oberfläche
Surface

Spitzenwinkel
Point angle

DIN 8037 2,0 – 20,0 N 437934 HM / Carbide rechts / R.H. 120°

DIN 338 2,0 – 20,0 N 438334 HM / Carbide rechts / R.H. 120°

DIN 340 2,0 – 20,0 N 438034 HM / Carbide rechts / R.H. 120°

DIN 345 8,0 – 25,0 N 438434 HM / Carbide rechts / R.H. 120°
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Senker / Stufenbohrer HSS HSS 
Countersinks and Counterbores / Step Drills HSS

Baumaße
Standard

Abmessungs-
bereich

Size range

Typ 
Type

Bestell-Nr.
List-No.

Schneidstoff
Cutting material

Schneidrichtung
Cutting direction

Ausspitzung
Web thinning

Oberfläche
Surface

Spitzenwinkel
Point angle

DIN 335 6,0 – 31,0 90° Form C 249242 HSCo rechts / R.H. Form A

Werksnorm
Factory Standard 3,0 – 50,0 N 443042 HSCo-8 rechts / R.H. Form C

Werksnorm
Factory Standard 4,0 – 30,0 N 443142 HSS rechts / R.H. Form C

DIN 8374
DIN 8378 M3 – M12 N – 90° 252718 HSS rechts / R.H. Form A 118°

Werksnorm
Factory Standard M6 – M30 Form DS 251618 HSS rechts / R.H. Form A 118°

Hartmetall Reibahlen 
Carbide Reamers

Baumaße
Standard

Abmessungs-
bereich

Size range

Typ 
Type

Bestell-Nr.
List-No.

Schneidstoff
Cutting material

Schneidrichtung
Cutting direction

Oberfläche
Surface

Form

VH
M-

Ma
sch

ine
nr

eib
ah

len
So

lid
 Ca

rbi
de

 Re
am

ers
 

DIN 8093 4,0 – 16,0 728 K10 rechts / R.H. B

DIN 8093 1,0 – 13,0
NC-Reibahle
NC-Reamer

785 K10 rechts / R.H. B

Werksnorm
Factory Standard

4,0 – 16,0
mit IK
with IC

772 K10F rechts / R.H. B

HM
-R

eib
ah

len
 

Ca
rbi

de
 Ti

pp
ed

 
Re

am
ers

DIN 8094 6,0 – 40,0 723 K10 rechts / R.H. B

Au
fst

ec
kr

eib
ah

len
 

Sh
ell

 Re
am

ers
 

DIN 8054 30,0 – 60,0 721 K10 rechts / R.H. A

Blank 
Bright

Dampfangelassen (Vaporisiert) 
Steam tempered

Nitriert, Fasennitriert
Nitrided, Nitrided Lands

Bronze TiN TiAlN
Spezialbeschichtet
special coated
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HSS Reibahlen 
HSS Reamers

Baumaße
Standard

Abmessungs-
bereich

Size range

Typ 
Type

Bestell-Nr.
List-No.

Schneidstoff
Cutting material

Schneidrichtung
Cutting direction

Oberfläche
Surface

Form

Ha
nd

re
iba

hle
n 

Ha
nd

 Re
am

ers

DIN 206 2,0 – 40,0 762 HSS rechts / R.H. A

DIN 206 2,0 – 40,0 763 HSS rechts / R.H. B

DIN 859 6,0 – 30,0
nachstellbar
adjustable

758 HSS rechts / R.H. B

Werksnorm
Factory Standard

8,0 – 65,0
verstellbar
adjustable

757
Spezialstahl
special steel

rechts / R.H. A

Ma
sch

ine
nr

eib
ah

len
 m

it 
Zy

lin
de

rsc
ha

ft 
Ma

ch
ine

 Re
am

ers
 w

ith
 st

rai
gh

t s
ha

nk

DIN 212 3,0 – 20,0 789 HSS-E rechts / R.H. A

DIN 212 1,5 – 20,0 790 HSS-E rechts / R.H. B

DIN 212 6,0 – 20,0 792 HSS-E rechts / R.H. B

DIN 212 1,0 – 20,0
NC-Reibahle
NC-Reamer

795 HSS-E rechts / R.H. B

Werksnorm
Factory Standard

2,0 – 12,0
überlang

extra length
786 HSS-E rechts / R.H. B

Ma
sch

ine
n-

 
re

iba
hle

n 
Ma

ch
ine

 Re
am

ers

DIN 208 5,0 – 50,0 787 HSS-E rechts / R.H. A

DIN 208 5,0 – 50,0 788 HSS-E rechts / R.H. B

Au
fst

ec
kr

eib
ah

len
 

Sh
ell

 Re
am

ers

DIN 219 20,0 – 100,0 733 HSS-E rechts / R.H. B

DIN 219 20,0 – 80,0
Schäl-RA

quick spiral
732 HSS-E rechts / R.H. A

DIN 217 NG 1 – 9
Halter
Arbor

730

Ni
etl

oc
hr

eib
ah

len
 

Br
idg

e R
ea

me
r

DIN 311 10,0 – 30,0 739 HSS rechts / R.H. B

Ke
ge

lre
iba

hle
n f

ür
 

Sti
ftl

öc
he

r 
Ta

pe
r P

in 
Re

am
ers

DIN 9 3,0 – 40,0 1:50 743 / 742 HSS rechts / R.H. A/B

DIN 2179 3,0 – 20,0 1:50 738 HSS rechts / R.H.

DIN 2180 5,0 – 50,0 1:50 737 HSS rechts / R.H.
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Sonderwerkzeuge von WERKÖ | Ihre Vorteile

•	Optimale Lösung für Ihre Bearbeitungsanforderungen
•	Schnelle und flexible Bearbeitung Ihrer Anfragen und 

Wünsche
• Präzise Arbeit und qualitativ hochwertige Werkzeuge

Sonderwerkzeuge aus VHM

Sonderbohrer 
•	Hochleistungsbohrer bis 30 x D
•	4-Fasenbohrer
• Gerade genutet
• Stufenbohrer
• Form Bohrer
• Aufbohrer
• Zentrierbohrer
• Diverse Schaftausführungen
• Gelötete Sonderwerkzeuge

Sonderfräser
•	Nutenfräser
•	Schlicht- und Schruppfräser
• Torusfräser
• Radiusfräser

Sonderwerkzeuge aus HSS

•	Spiralbohrer bis 1.000 mm Gesamtlänge
•	Spiralbohrer bis Durchmesser 100 mm
• Verschiedene HSS-Sorten (HSS, HSCo, HSCo-8, PM)
• Diverse Beschichtungen (TiN, TiALN)
• Diverse Schaftausführungen
• Sonderspitzenanschliffe und Ausspitzungen
• Schlicht- und Schruppfräser
• Sonderausdrehstähle
• Stufenbohrer
•	Bohrer und Stufenwerkzeuge  

mit eingelöteten HM-Platten

Reibwerkzeuge

•	Passungen und Zwischenabmessungen abweichend 
vom Standard lieferbar

•	Hartmetall- und Cermet bestückte Werkzeuge
• Stufenreibwerkzeuge
• Mit und ohne Innenkühlung

Senkwerkzeuge

•	Zwischenabmessungen lieferbar
•	Abweichende Länge und Zähnezahlen
• Alle Werkzeuge mit Zylinderschaft,  

Einheitsschaft oder Morsekegel lieferbar
• Andere Schneidstoffe und Beschichtungen

Special tools from WERKÖ | Your advantages

•	Optimal solution for your requirements
•	Fast and flexible processing of your requests  

and wishes
• Precise work and high quality tools

Special tools from solid carbide

Special drills 
•	High performance drills up to 30 x D
•	4-flute drills
• straight flute
• Step drills
• Form drills
• Core drills
• Centre drills
• Different shank designs
• Brazed special tools

Special endmills
•	Groove endmills
•	Endmills for finishing and roughing
• Torus endmills
• Radius endmills

Special tools from HSS

•	Twist drills up to 1.000 mm total length
•	Twist drills up to 100 mm diameter
• Different HSS material (HSS, HSCo, HSCo-8, PM)
• Various coatings (TiN, TiALN)
• Various shank designs
• Special point geometries and web-thinning
• Endmills (finishing and roughing)
• Special boring tools
• Step drills
•	Drills and stepped tools with brazed carbide tips

Reamers

•	Non-Standard fits and intermediate sizes available
•	Solid-Carbide and Cermet-tipped tools
• Stepped reamers
• With or without internal coolant holes

Countersinks

•	Intermediate sizes available
•	Different length and number of flutes
• Different shank types
• Different materials  

and coatings
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Premium Werkzeugaufbereitungsservice 
+ Herstellung Sonderwerkzeuge



H I G H  P E R F O R M A N C E  T O O L S 11

mit
Kistenversand!

Hier geht‘s zum  
kurzen Erklärvideo

Wiederaufbereitungsservice

Unser Nachschleifportfolio umfasst 
•	Fräswerkzeuge
•	Bohrwerkzeuge
• Gewindewerkzeuge
• Sägeblätter jeglicher Art
• Kostenloser Pickup-Service im Umkreis von 100 km 

bietet Ihnen schnelle und planbare Abläufe
• Darstellen komplizierter Geometrien durch eigene 

Messmaschinen- und geräte 

Ihr Mehrwert
 
•	Eigene Platit-Beschichtungsanlage  

sorgt für reibungslosen Ablauf
•	Hochqualifizierter Nachschleifservice  

durch moderne CNC-Maschinen
• Original Herstellernachschliff der  

WERKÖ Werkzeuge
• Sauberer und genauer Nachschliff  

für Fremdwerkzeuge

Reconditioning service

Our regrinding portfolio includes 
•	Milling tools
•	Drilling tools
• Threading tools
• Saw blades of any kind
• Free pickup service within a radius of 100 km offers 

you fast and plannable processes
• Representation of complicated geometries by own 

measuring machines and devices

Your added value
 
•	In-house Platit coating plant ensures  

smooth operation
•	Highly qualified regrinding service 

by modern CNC machines
• Original manufacturer resharpening  

of WERKÖ tools
• Clean and accurate regrinding for 

external tools
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Wendeschneidplatten | negativ 
Turning inserts | negative

Be
sch

ich
tu

ng
Co

ati
ng

TiC
N-

Al
-Ti

N

TiC
N-

Al
-Ti

N

TiC
N-

Al
-Ti

N

TiA
lN

TiA
lN

TiC
N-

Al
-Ti

N

TiC
N-

TiN

TiC
N-

Al

TiC
N-

Al

PV
D

un
be

sch
ich

tet
 | 

un
co

ate
d

f=
0,

08
-0

,3
5 

ap
=0

,5
-1

,5

f=
0,

2-
0,

6 
ap

=1
,5

-4

f=
0,

1-
0,

48
 ap

=0
,5

-3
,8

f=
0,

05
-0

,2
5 

ap
=0

,2
-1

f=
0,

15
-0

,4
 ap

=1
-4

f=
0,

1-
0,

5 
ap

=0
,5

-3
,8

f=
0,

15
-0

,4
 ap

=1
-4

f=
0,

1-
0,

4 
ap

=0
,5

-3
,5

f=
0,

08
-0

,2
5 

ap
=1

-3
,2

f=
0,

25
-0

,6
 ap

=2
-6

,5

f=
0,

25
-0

,5
5 

ap
=2

,8
-6

f=
0,

15
-0

,6
 ap

=1
-5

,5

f=
0,

15
-0

,6
 ap

=1
-5

,5

f=
0,

01
5-

0,
6 

ap
=1

-5
,5

f=
0,

2-
0,

4 
ap

=1
-4

,5

Su
bs

tra
t

Gr
ad

e

TP
05

CG

TP
15

CG

TP
25

CG

TP
34

CG

TM
10

CG

TM
15

CG

TM
20

CG

TK
15

CG

TK
25

CG

TS
15

CB

Ce
rm

et

PF
4

WP MF
4

SF
7

PM
4

MM
4

MM
2

KM SM
7

PR
4

MR
4

KR PR
6

PR
8

PM
9

ISO
Spanbrecher
Chipbreaker

CNMG 090304 • • • •

090308 • • • •

120404 • • • • • • • • • • • • • • • • •

120408 • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

120412 • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

120416 • • • •

160608 • • • • • • • • •

160612 • • • • • • • • • • •

160616 • • • • • • • •

160624 • •

190608 • • •

190612 • • • • • • • • • •

190616 • • • • • • • • • • • •

190624 • • • •

DNMG 110404 • • • • • • •

110408 • • • • • •

150604 • • • • • • • • • • • • • •

150608 • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

150612 • • • • • • • • • • • • •

150616 • • •

SNMG 120404 • • •

120408 • • • • • • •

120412 • • • • • • •

120416 • • •

150612 • • • •

150616 • • • • • • • •

190612 • • • • •

190616 • • • • • • • •
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ISO
Spanbrecher
Chipbreaker

TNMG 160404 • • • • • • • • •

160408 • • • • • •

160412 • • • • • •

160416 • • •

220408 • • • • • •

220412 • • • • • • • •

220416 • • • •

VNMG 160402 • •

160404 • • • • • • • • • • • •

160408 • • • • • • • • • • • • • •

160412 • • • • • • •

WNMG 060404 • • • • • • • • •

060408 • • • • • • • • • • • •

080404 • • • • • • • • • • •

080408 • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

080412 • • • • • • • • • • •

080416 • • • •

Stahl 
Steel

Rostfreier Stahl
Stainless steel

Gusseisen
Cast iron

NE-Materialien
non-ferrous materials

Hitzebeständige Materialien
high-temp alloys

Gehärtete Materialien
hardened materials
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Wendeschneidplatten | positiv 
Turning inserts | positive
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ISO
Spanbrecher
Chipbreaker

CCMT
CCGT

060202 • • • • • • • • • • • • • • • •

060204 • • • • • • • • • • • • • • • • •

060208 • • • • • • • • •

09T302 • • • • • • • • • • • • • • • •

09T304 • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

09T308 • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

120402 • •

120404 • • • • • • • • • •

120408 • • • • • • • • • • • • • •

120412 • • • •

DCMT
DCGT

070202 • • • • • • • • • • • • • • • •

070204 • • • • • • • • • • • • • • •

070208 • • • • • • • •

11T302 • • • • • • • • • • • • • • •

11T304 • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

11T308 • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

SCMT 09T304 • • •

09T308 • • • •

120408 • •

TCMT
TCGT

090204 • • • • • • •

110202 • • • • • • • • • •

110204 • • • • • • • • • • • • • • • • •

110208 • • • • • • • •

16T302 • •

16T304 • • • • • • • • • • • • • •

16T308 • • • • • • • • • • • • • •

220408 • •
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ISO
Spanbrecher
Chipbreaker

VBMT 110304 • • • • • • • • •

160404 • • • • • • • • • • • •

160408 • • • • • • • • • • • • •

VCMT
VCGT

110302 • • • •

110304 • • • • • • • • • • • •

110308 • • • •

160402 • • • •

160404 • • • • • • • • • • •

160408 • • • • • • • •

160412 • • • •

Stahl 
Steel

Rostfreier Stahl
Stainless steel

Gusseisen
Cast iron

NE-Materialien
non-ferrous materials

Hitzebeständige Materialien
high-temp alloys

Gehärtete Materialien
hardened materials
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Gewindedrehplatten 
Threading inserts
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ISO
Merkmale
Characteristic

Metrisch Vollprofil Außen
Metric thread external

16ER1.00ISOA •

16ER1.25ISOA •

16ER1.50ISOA •

16ER1.75ISOA •

16ER2.00ISOA •

16ER2.50ISOA •

16ER3.00ISOA •

Metrisch Vollprofil Innen
Metric thread internal

11ER1.00ISO •

11ER1.25ISO •

11ER1.50ISO •

11ER1.75ISO •

11ER2.00ISO •

16IR1.00ISO •

16IR1.25ISO •

16IR1.50ISO •

16IR1.75ISO •

16IR2.00ISO •

16IR2.50ISO •

16IR3.00ISO •

Metrisch Teilprofil Außen
Metric thread partial external

16ERA60A • 0,5 – 1,5mm Steigung | pitch scope

16ERG60A • 1,75 – 3,0mm Steigung | pitch scope

Metrisch Teilprofil Innen
Metric thread partial internal

11IRA60A • 0,5 – 1,5mm Steigung | pitch scope

16IRA60A • 0,5 – 1,5mm Steigung | pitch scope

16IRG60A • 1,75 – 3,0mm Steigung | pitch scope
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ISO
Merkmale
Characteristic

Withworth Vollprofil Außen
Withworth thread external

16ER11WA •

16ER14WA •

16ER19WA •

Withworth Vollprofil Innen
Withworth thread internal

16ER11WA •

16ER14WA •

16ER19WA •

Withworth Teilprofil Außen
Withworth partial thread external

16ERA55WA • 48 – 16 Zähne pro Inch | teeth per Inch

16ERG55WA • 14 – 8 Zähne pro Inch | teeth per Inch

Withworth Teilprofil Innen
Withworth partial thread internal

11IRA55WA • 48 – 16 Zähne pro Inch | teeth per Inch

16IRA55WA • 48 – 16 Zähne pro Inch | teeth per Inch

16IRG5WA • 14 – 8 Zähne pro Inch | teeth per Inch

NPT Vollprofil Außen
NPT thread external

16ER11.5NPT •

16ER14NPT •

16ER18NPT •

NPT Vollprofil Innen
NPT thread internal

16IR11.5NPT

16IR14NPT

16IR18NPT

Stahl 
Steel

Rostfreier Stahl
Stainless steel

Gusseisen
Cast iron

NE-Materialien
non-ferrous materials

Hitzebeständige Materialien
high-temp alloys

Gehärtete Materialien
hardened materials
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Drehhalter 
Toolholder

Drehhalter für die Außenbearbeitung 
External turning toolholder

Drehhalter für die Innenbearbeitung 
Internal turning toolholder

Gewindedrehhalter 
Threading toolholder
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Merkmal
Characteristic

Anwendung der Farbringe 
Application of color rings

Bunt- und Leichtmetall < 700 N/mm²  
Dehnung: 15 – 35 %
Aluminium and non-ferreous metals < 700 N/mm² 
Elongation: 15 – 35 %

Aluminium-Knetlegierungen, Weichmessing (MS63 langspanend), Magnesium-Knetlegierungen,  
Aluminium-Gusslegierungen Si < 5 %, Rotguss, Guss-Zinnbronze, Kupfer, Baustähle, Automatenstähle.
Wrought alloy of aluminium, Soft brass (MS63 long chipping), Wrought alloy of magnesium,  
Aluminium cast alloy Si < 5 %, Red brass, Phosphor bronze, Copper, Structural steel, Free cutting steel

+

Bau- Qualitätsstähle < 1000 n/mm² 
Dehnung: 10 – 30 %
Structural and quality steel < 1000 N/mm² 
Elongation: 10 – 30 %

Baustähle, Einsatzstähle, Vergütungsstähle, Werkzeugstähle, Automatenstähle, Stahlguss, Kupfer
Structural steel, Case hardening steel, Heat treatable steel, Carbon tool steel, Free cutting steel, Cast steel, Copper

  
Bau- Qualitätsstähle < 1000 n/mm² 
Dehnung: 10 – 30 %
Structural and quality steel < 1000 N/mm² 
Elongation: 10 – 30 %

Baustähle, Einsatzstähle, Vergütungsstähle, Werkzeugstähle, Automatenstähle, Rostfreie Cr-Stähle  
geschwefelt, rostfreie Cr-Stähle ferritisch.
Structural steel, Case hardening steel, Heat treatable steel, Carbon tool steel, Free cutting steel,  
Stainless Cr steel sulphured, Stainless Cr steel ferritic.

Rostfreie Stähle 400 – 1000 N/mm² 
Dehnung: 25 – 60 %
Stainless steel 400 – 1000 N/mm² 
Elongation: 25 – 60 %

Rostfreie Cr-Ni-Stähle austenitisch, Rostfreie Cr-Stähle ferritisch & martensitisch, Nitrierstähle, Hitzebeständige Stähle, 
Nickellegierungen, Rostfreie Cr-Stähle geschwefelt, Baustähle, Einsatzstähle, Vergütungsstähle ab 900 N/mm².
Stainless steel Cr-Ni austenitic, Staniless steel CR ferritic & martensitic, Nitriding steel, Heat resisting steel, Nickel alloys, 
Stainless Cr steel sulphured, Structural stel, Case hardening steel, Heat treatable steel > 900 N/mm².

  
Rostfreie Stähle 400 – 1000 N/mm² 
Dehnung: 25 – 60 %
Stainless steel 400 – 1000 N/mm² 
Elongation: 25 – 60 %

Rostfreie Cr-Ni-Stähle austenitisch, Rostfreie Cr-Stähle ferritisch & martensitisch, Nitrierstähle, Hitzebeständige Stähle, 
Nickellegierungen, Rostfreie Cr-Stähle geschwefelt, Baustähle, Einsatzstähle, Vergütungsstähle ab 900 N/mm².
Stainless steel Cr-Ni austenitic, Staniless steel CR ferritic & martensitic, Nitriding steel, Heat resisting steel, Nickel alloys, 
Stainless Cr steel sulphured, Structural steel, Case hardening steel, Heat treatable steel > 900 N/mm².

Hochfeste Stähle > 900 N/mm² 
Dehnung: < 30 %
High strenght steel > 900 N/mm² 
Elongation: < 20 %

Baustähle, Einsatzstähle, Vergütungsstähle, Stahlguss, Werkzeugstähle, thermoplastische Kunststoffe.
Structural steel, Case hardening steel, Heat treatable steel, Cast steel, Carbon tool steel, Thermoplastics.

  
Hochfeste Stähle > 900 N/mm² 
Dehnung: < 30 %
High strenght steel > 900 N/mm² 
Elongation: < 30 %

Baustähle, Einsatzstähle, Vergütungsstähle, Stahlguss, Werkzeugstähle.
Structural steel, Case hardening steel, Heat treatable steel, Cast steel, Carbon tool steel.

Grauguss < 800 n/mm² 
Dehnung: < 20 %
Grey cast iron < 800 N/mm² 
Elongation: < 20 %

Gusseisen mit Lamellengraphit (Grauguss), Gusseisen mit Kugelgraphit (Sphäroguss), Gusseisen mit  
Vermikulargraphit, Temperguss, Aluminium-Gusslegierungen Si 5-12 %, Magnesium-Gusslegierungen.
Lamellar graphite cast iron (grey cast iron), Nodular graphite cast iron, Vermicular graphite cast iron,  
Malleable cast iron, Magnesium cast alloy Si 5-12 %, Aluminium cast alloy.

Werkzeuge mit Innenkühlung 
für einen weiten Anwendungsbereich
Tools with internal cooling 
for a wide range of applications

Unlegierte und legierte Stähle, Werkzeugstähle, Rostfreie Stähle, Stahlguss, Nichteisenmetalle,  
schwer zerspanbare Werkstoffe.
Non-alloyed steels, Alloyed steels, Tool steels, Stainless steels, Cast iron, Non-ferrous metals,  
Materials difficult to machine.

Manigley – Farbring Programm 
Manigley – Colorring-program
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Gewindebohrer 
Taps

Typ
Type

Standard
Toleranz
Tolerance

Anschnitt
Chamfer

Material
Material

Oberfläche
Surface

Gewinde Typ
Thread type

Sortiment-Nr.
Range-No.

Abmessungsbereich
Dimension range

Ge
wi

nd
eb

oh
re

n 
Me

tri
sch

Ta
pp

ing
 m

etr
ic

105/4 DIN 371 ISO2 (6H) B/4 HSS-E M MAN001 M 1 – M 10

105/4 DIN 376 ISO2 (6H) B/4 HSS-E M MAN002 M 3 – M 48

131/3 DIN 371 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E M MAN003 M 2 – M 10

131/3 DIN 376 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E M MAN004 M 4 – M 48

+ 105/4 DIN 371 ISO2 (6H) B/4 HSS-E M MAN005 M 1 – M 10

+ 105/4 DIN 376 ISO2 (6H) B/4 HSS-E M MAN006 M 3 – M 48

+ 131/3 DIN 371 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E M MAN007 M 2 – M 10

+ 131/3 DIN 376 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E M MAN008 M 4 – M 48

 105/4 DIN 371 ISO2 (6H) B/4 HSSE-PM M MAN009 M 3 – M 10

 105/4 DIN 376 ISO2 (6H) B/4 HSSE-PM M MAN010 M 12 – M 24

 131/3 DIN 371 ISO2 (6H) C/2.5 HSSE-PM M MAN011 M 3 – M 10

 131/3 DIN 376 ISO2 (6H) C/2.5 HSSE-PM M MAN012 M 12 – M 24

105/4 DIN 371 ISO2 (6H) B/4 HSS-E M MAN013 M 2 – M 10

105/4 DIN 376 ISO2 (6H) B/4 HSS-E M MAN014 M 12 – M 30

131/3 DIN 371 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E M MAN015 M 2 – M 10

131/3 DIN 376 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E M MAN016 M 12 – M 30

  105/4 DIN 371 ISO2 (6H) B/4 HSSE-PM M MAN017 M 3 – M 10

  105/4 DIN 376 ISO2 (6H) B/4 HSSE-PM M MAN018 M 12 – M 24

  131/3 DIN 371 ISO2 (6H) C/2.5 HSSE-PM M MAN019 M 3 – M 10

  131/3 DIN 376 ISO2 (6H) C/2.5 HSSE-PM M MAN020 M 12 – M 24

105/4 DIN 371 ISO2 (6H) B/4 HSS-E M MAN021 M 2 – M 10

105/4 DIN 376 ISO2 (6H) B/4 HSS-E M MAN022 M 12 – M 30

131/3 DIN 371 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E M MAN023 M 2 – M 10

131/3 DIN 376 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E M MAN024 M 12 – M 30

  105/4 DIN 371 ISO2 (6H) B/4 HSSE-PM M MAN025 M 3 – M 10

  105/4 DIN 376 ISO2 (6H) B/4 HSSE-PM M MAN026 M 12 – M 20

  131/3 DIN 371 ISO2 (6H) C/2.5 HSSE-PM M MAN027 M 3 – M 10

  131/3 DIN 376 ISO2 (6H) C/2.5 HSSE-PM M MAN028 M 12 – M 20

Blank 
Bright

TiN TiCN Hardlube TiSiN
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Typ
Type

Standard
Toleranz
Tolerance

Anschnitt
Chamfer

Material
Material

Oberfläche
Surface

Gewinde Typ
Thread type

Sortiment-Nr.
Range-No.

Abmessungsbereich
Dimension range

Ge
wi

nd
eb

oh
re

n 
Me

tri
sch

Ta
pp

ing
 m

etr
ic

105/3 DIN 371 ISO2 (6H) C/2.5 HSSE-PM M MAN029 M 3 – M 10

105/3 DIN 376 ISO2 (6H) C/2.5 HSSE-PM M MAN030 M 8 – M 20

105/4 DIN 371 ISO (6HX) B/4 HSSE-PM M MAN031 M 5 – M 10

105/4 DIN 376 ISO (6HX) B/4 HSSE-PM M MAN032 M 12 – M 16

131/3 DIN 371 ISO (6HX) C/2.5 HSSE-PM M MAN033 M 5 – M 10

131/3 DIN 376 ISO (6HX) C/2.5 HSSE-PM M MAN034 M 12 – M 16

Ultra EG 105/4 EG DIN 371 6H mod B/4 HSSE-PM M MAN035 M 2.5 – M 8

Ultra EG 105/4 EG DIN 376 6H mod B/4 HSSE-PM M MAN036 M 10 – M 20

Ultra EG 131/3 EG DIN 371 6H mod E/2 HSSE-PM M MAN037 M 2.5 – M 8

Ultra EG 131/3 EG DIN 376 6H mod E/2 HSSE-PM M MAN038 M 10 – M 20

Ultra 128/3 DIN 371 ISO2 (6H) HSS-E M MAN039 M 2 – M 10

Ultra AZ 103/4 DIN 371 ISO2 (6H) B/4 HSS-E M MAN040 M 3 – M 10

Ultra AZ 103/4 DIN 376 ISO2 (6H) B/4 HSS-E M MAN041 M 6 – M 12

Ultra AZ 132/3 DIN 371 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E M MAN042 M 3 – M 10

Ultra AZ 132/3 DIN 376 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E M MAN043 M 12

151/3 Combi ISO2 (6H) D/4 HSS M MAN044 M 3 – M 12

Ultra EL 105/4 EL ≈ DIN 371 ISO2 (6H) B/4 HSS-E M MAN045 M 4 – M 6

Ultra EL 105/4 EL ≈ DIN 376 ISO2 (6H) B/4 HSS-E M MAN046 M 8 – M 16

Ultra EL 131/3 EL ≈ DIN 371 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E M MAN047 M 4 – M 6

Ultra EL 131/3 EL ≈ DIN 376 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E M MAN048 M 8 – M 16

Ultra + 105/4 EL ≈ DIN 371 ISO2 (6H) B/4 HSS-E M MAN049 M 4 – M 6

Ultra + 105/4 EL ≈ DIN 376 ISO2 (6H) B/4 HSS-E M MAN050 M 8 – M 16

Ultra + 131/3 EL ≈ DIN 371 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E M MAN051 M 4 – M 6

Ultra + 131/3 EL ≈ DIN 376 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E M MAN052 M 8 – M 16

Ultra 101/1 DIN 352 HSS-E M MAN053 M 2 – M 24

Ultra 101/2 DIN 352 HSS-E M MAN054 M 2 – M 24

Ultra 101/3 DIN 352 ISO (6HX) C/2 HSS-E M MAN055 M 2 – M 24

Satz
Set

Ultra 101/S DIN 352 ISO (6HX) C/2 HSS-E M MAN056 M 2 – M 24
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Typ
Type

Standard
Toleranz
Tolerance

Anschnitt
Chamfer

Material
Material

Oberfläche
Surface

Gewinde Typ
Thread type

Sortiment-Nr.
Range-No.

Abmessungsbereich
Dimension range

Ge
wi

nd
ef

or
me

n 
Me

tri
sch

Ultra 116 DIN 371 ISO (6HX) C/2.5 HSSE-PM M MAN057 M 1.6 – M 10

Ultra 116 DIN 376 ISO (6HX) C/2.5 HSSE-PM M MAN058 M 12

Ultra 116 DIN 371 ISO (6HX) C/2.5 HSSE-PM M MAN059 M 2 – M 10

Ultra 116 DIN 376 ISO (6HX) C/2.5 HSSE-PM M MAN060 M 12

Ultra 116a DIN 371 ISO (6HX) C/2.5 HSSE-PM M MAN061 M 2.5 – M 10

Ultra 116a DIN 376 ISO (6HX) C/2.5 HSSE-PM M MAN062 M 12

Ultra 116a DIN 371 ISO (6HX) C/2.5 HSSE-PM M MAN063 M 3 – M 10

Ultra 116a DIN 376 ISO (6HX) C/2.5 HSSE-PM M MAN064 M 12

Ge
wi

nd
eb

oh
re

n 
Me

tri
sch

Ta
pp

ing
 m

etr
ic

Ultra 105/4 DIN 371 ISO3 (6G) B/4 HSS-E M MAN065 M 2 – M 10

Ultra 105/4 DIN 376 ISO3 (6G) B/4 HSS-E M MAN066 M 12 – M 16

Ultra 131/3 DIN 371 ISO3 (6G) C/2.5 HSS-E M MAN067 M 2 – M 10

Ultra 131/3 DIN 376 ISO3 (6G) C/2.5 HSS-E M MAN068 M 12 – M 16

Ultra INOX 105/4 DIN 371 ISO3 (6G) B/4 HSS-E M MAN069 M 2 – M 10

Ultra INOX 105/4 DIN 376 ISO3 (6G) B/4 HSS-E M MAN070 M 12

Ultra INOX 131/3 DIN 371 ISO3 (6G) C/2.5 HSS-E M MAN071 M 2 – M 10

Ultra INOX 131/3 DIN 376 ISO3 (6G) C/2.5 HSS-E M MAN072 M 12

Ultra LH 105/4 DIN 371 ISO2 (6H) B/4 HSS-E M MAN073 M 2.5 – M 10

Ultra LH 105/4 DIN 376 ISO2 (6H) B/4 HSS-E M MAN074 M 12 – M 16

Ultra LH 131/3 DIN 371 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E M MAN075 M 2.5 – M 10

Ultra LH 131/3 DIN 376 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E M MAN076 M 12 – M 16

Ultra + LH 105/4 DIN 371 ISO2 (6H) B/4 HSS-E M MAN077 M 2.5 – M 10

Ultra + LH 105/4 DIN 376 ISO2 (6H) B/4 HSS-E M MAN078 M 12 – M 16

Ultra + LH 131/3 DIN 371 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E M MAN079 M 2.5 – M 10

Ultra + LH 131/3 DIN 376 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E M MAN080 M 12 – M 16

Ge
wi

nd
eb

oh
re

n 
Me

tri
sch

 fe
in

Ta
pp

ing
 m

etr
ic 

fin
e

105/4 DIN 371 ISO2 (6H) B/4 HSS-E MF MAN081 MF 4x0.5 – MF 10x1.25

105/4 DIN 374 ISO2 (6H) B/4 HSS-E MF MAN082 MF 12x1 – MF 36x1.5

131/3 DIN 371 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E MF MAN083 MF 4x0.5 – MF 10x1.25

131/3 DIN 374 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E MF MAN084 MF 12x1 – MF 36x1.5

Blank 
Bright

TiN TiCN Hardlube TiSiN
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Typ
Type

Standard
Toleranz
Tolerance

Anschnitt
Chamfer

Material
Material

Oberfläche
Surface

Gewinde Typ
Thread type

Sortiment-Nr.
Range-No.

Abmessungsbereich
Dimension range

Ge
wi

nd
eb

oh
re

n 
Me

tri
sch

 fe
in

Ta
pp

ing
 m

etr
ic 

fin
e

+ 105/4 DIN 371 ISO2 (6H) B/4 HSS-E MF MAN085 MF 4x0.5 – MF 10x1.25

+ 105/4 DIN 374 ISO2 (6H) B/4 HSS-E MF MAN086 MF 12x1 – MF 32x1.5

+ 131/3 DIN 371 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E MF MAN087 MF 4x0.5 – MF 10x1.25

+ 131/3 DIN 374 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E MF MAN088 MF 12x1 – MF 32x1.5

105/4 DIN 371 ISO2 (6H) B/4 HSS-E MF MAN089 MF 4x0.5 – MF 10x1.25

105/4 DIN 374 ISO2 (6H) B/4 HSS-E MF MAN090 MF 12x1 – MF 20x1.5

131/3 DIN 371 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E MF MAN091 MF 4x0.5 – MF 10x1.25

131/3 DIN 374 ISO2 (6H) C/2.5 HSS-E MF MAN092 MF 12x1 – MF 24x1.5

105/4 DIN 371 ISO2 (6H) B/4 HSSE-PM MF MAN093 MF 4x0.5 – MF 10x1.25

105/4 DIN 374 ISO2 (6H) B/4 HSSE-PM MF MAN094 MF 12x1 – MF 20x1.5

131/3 DIN 371 ISO2 (6H) C/2.5 HSSE-PM MF MAN095 MF 4x0.5 – MF 10x1.25

131/3 DIN 374 ISO2 (6H) C/2.5 HSSE-PM MF MAN096 MF 12x1 – MF 20x1.5

105/3 DIN 374 ISO2 (6H) C/2.5 HSSE-PM MF MAN097 MF  8x1 – MF 20x1.5

105/4 DIN 371 ISO (6HX) B/4 HSSE-PM MF MAN098 MF  8x1 – MF 10x1

105/4 DIN 374 ISO (6HX) B/4 HSSE-PM MF MAN099 MF  8x1 – MF 16x1.5

131/3 DIN 371 ISO (6HX) C/2.5 HSSE-PM MF MAN100 MF  8x1 – MF 10x1

131/3 DIN 374 ISO (6HX) C/2.5 HSSE-PM MF MAN101 MF  8x1 – MF 16x1.5

Ge
wi

nd
eb

oh
re

n 
UN

C
Ta

pp
ing

 U
NC

105/4 DIN 371 2B B/4 HSS-E UNC MAN102 UNC 4-40 – UNC 3/8-16

105/4 DIN 376 2B B/4 HSS-E UNC MAN103 UNC 7/16-14 – UNC 1-8

131/3 DIN 371 2B C/2.5 HSS-E UNC MAN104 UNC 4-40 – UNC 3/8-16

131/3 DIN 376 2B C/2.5 HSS-E UNC MAN105 UNC 7/16-14 – UNC 1-8

 105/4 DIN 371 2B B/4 HSS-E UNC MAN106 UNC 4-40 – UNC 3/8-16

105/4 DIN 376 2B B/4 HSS-E UNC MAN107 UNC 7/16-14 – UNC 1-8

131/3 DIN 371 2B C/2.5 HSS-E UNC MAN108 UNC 4-40 – UNC 3/8-16

131/3 DIN 376 2B C/2.5 HSS-E UNC MAN109 UNC 7/16-14 – UNC 1-8

105/4 DIN 371 2B B/4 HSSE-PM UNC MAN110 UNC 2-56 – UNC 3/8-16

105/4 DIN 376 2B B/4 HSSE-PM UNC MAN111
UNC 7/16-14 – UNC 

5/8-11

131/3 DIN 371 2B C/2.5 HSSE-PM UNC MAN112 UNC 2-56 – UNC 3/8-16

131/3 DIN 376 2B C/2.5 HSSE-PM UNC MAN113
UNC 7/16-14 – UNC 

5/8-11



S W I S S  T E C H N O L O G Y 25

Typ
Type

Standard
Toleranz
Tolerance

Anschnitt
Chamfer

Material
Material

Oberfläche
Surface

Gewinde Typ
Thread type

Sortiment-Nr.
Range-No.

Abmessungsbereich
Dimension range

Ge
wi

nd
eb

oh
re

n 
UN

F
Ta

pp
ing

 U
NF

105/4 DIN 371 2B B/4 HSS-E UNF MAN114 UNF 5-44 – UNF 3/8-24

105/4 DIN 374 2B B/4 HSS-E UNF MAN115
UNF 7/16-20 – UNF 

1/2-20

131/3 DIN 371 2B C/2.5 HSS-E UNF MAN116 UNF 5-44 – UNF 3/8-24

131/3 DIN 374 2B C/2.5 HSS-E UNF MAN117
UNF 7/16-20 – UNF 

3/4-16

105/4 DIN 371 2B B/4 HSS-E UNF MAN118 UNF 5-44 – UNF 3/8-24

105/4 DIN 374 2B B/4 HSS-E UNF MAN119
UNF 7/16-20 – UNF 

3/4-16

131/3 DIN 371 2B C/2.5 HSS-E UNF MAN120 UNF 5-44 – UNF 3/8-24

131/3 DIN 374 2B C/2.5 HSS-E UNF MAN121
UNF 7/16-20 – UNF 

3/4-16

105/4 DIN 371 2B B/4 HSSE-PM UNF MAN122
UNF 10-32 – UNF 

3/8-24

105/4 DIN 374 2B B/4 HSSE-PM UNF MAN123
UNF 7/16-20 – UNF 

5/8-18

131/3 DIN 371 2B C/2.5 HSSE-PM UNF MAN124
UNF 10-32 – UNF 

3/8-24

131/3 DIN 374 2B C/2.5 HSSE-PM UNF MAN125
UNF 7/16-20 – UNF 

5/8-18

Ge
wi

nd
eb

oh
re

n 
G

Ta
pp

ing
 G

105/4 DIN 5156 B/4 HSS-E G MAN126 G 1/8 – G 1.1/4

131/3 DIN 5156 C/2.5 HSS-E G MAN127 G 1/8 – G 1.1/4

105/4 DIN 5156 B/4 HSS-E G MAN128 G 1/8 – G 1.1/4

131/3 DIN 5156 C/2.5 HSS-E G MAN129 G 1/8 – G 1.1/4

105/4 DIN 5156 B/4 HSSE-PM G MAN130 G 1/8 – G 1

131/3 DIN 5156 C/2.5 HSSE-PM G MAN131 G 1/8 – G 1

105/3 DIN 5156 C/2.5 HSSE-PM G MAN132 G 1/8 – G 1

Ge
wi

nd
eb

oh
re

n 
wi

th
wo

rth
Ta

pp
ing

 w
ith

wo
rth

Ultra 105/4 DIN 371 B/4 HSS-E BSW (W) MAN133 W 1/8 – W 3/8

Ultra 105/4 DIN 376 B/4 HSS-E BSW (W) MAN134 W 7/16 – W 1

Ultra 131/3 DIN 371 C/2.5 HSS-E BSW (W) MAN135 W 1/8 – W 3/8

Ultra 131/3 DIN 376 C/2.5 HSS-E BSW (W) MAN136 W 7/16 – W 1

Ge
wi

nd
eb

oh
re

n 
NP

T
Ta

pp
ing

 N
PT

Ultra 105/3 ≈ DIN 371 C/2.5 HSS-E NPT 1:16 MAN137 NPT 1/16 – NPT 1/4

Ultra 105/3 ≈ DIN 374 C/2.5 HSS-E NPT 1:16 MAN138 NPT 3/8 – NPT 1

Ultra + 105/3 ≈ DIN 371 C/2.5 HSS-E NPT 1:16 MAN139 NPT 1/16 – NPT 1/4

Ultra + 105/3 ≈ DIN 374 C/2.5 HSS-E NPT 1:16 MAN140 NPT 3/8 – NPT 1

Ge
wi

nd
eb

oh
re

n 
NP

T f
ein

Ta
pp

ing
 N

PT
 fin

e

Ultra 105/3 ≈ DIN 374 C/2.5 HSS-E NPTF 1:16 MAN141 NPTF 1/8 – NPTF 1/2

Ultra + 105/3 ≈ DIN 374 C/2.5 HSS-E NPTF 1:16 MAN142 NPTF 1/8 – NPTF 1/2

Blank 
Bright

TiN TiCN Hardlube TiSiN
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Typ
Type

Standard
Toleranz
Tolerance

Anschnitt
Chamfer

Material
Material

Oberfläche
Surface

Gewinde Typ
Thread type

Gewinde Norm
Thread norm

Abmessungsbereich
Dimension range

501 DIN EN 22568 ISO-6g 50°/1.8 HSS M DIN 13 DIN 13

502 DIN EN 22568 ISO-6g 50°/1.8 HSS M DIN 13 DIN 13

INOX 501 DIN EN 22568 ISO-6g 50°/1.8 HSS-E M DIN 13 DIN 13

L.H. 501 DIN EN 22568 ISO-6g 50°/1.8 HSS M DIN 13 DIN 13

504 DIN 382 ISO-6g 60°/1.5 HSS M DIN 13 DIN 13

503 WN 6g 50°/1.8 HSS M DIN 13 DIN 13

503 WN 6e 50°/1.8 HSS M DIN 13 DIN 13

INOX 503 WN ISO-6g 50°/1.8 HSS-E M DIN 13 DIN 13

510/3 WN ISO-6g 50°/1.8 HSS M DIN 13 DIN 13

501 DIN EN 22568 ISO-6g 50°/1.8 HSS MF DIN 13 DIN 13

L.H. 501 DIN EN 22568 ISO-6g 50°/1.8 HSS MF DIN 13 DIN 13

503 WN ISO-6g 50°/1.8 HSS MF DIN 13 DIN 13

Schneideisen 
Dies
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Typ
Type

Standard
Toleranz
Tolerance

Anschnitt
Chamfer

Material
Material

Oberfläche
Surface

Gewinde Typ
Thread type

Gewinde Norm
Thread norm

Abmessungsbereich
Dimension range

501 DIN EN 22568 -2A 50°/1.8 HSS UNC ANSI B-1.1 ANSI B-1.1

501 DIN EN 22568 -2A 50°/1.8 HSS UNF ANSI B-1.1 ANSI B-1.1

501 DIN EN 22568 50°/2.5 HSS NPT 1:16 ANSI B-1.20.1 ANSI B-1.20.1

501 DIN EN 22568 50°/2.5 HSS NPTF 1:16 ANSI B-1.20.1 ANSI B-1.20.1

501 DIN EN 22568 50°/1.8 HSS BSW (W) BS 84 BS 84

501 DIN EN 24231 A 50°/1.8 HSS G DIN EN ISO 228 DIN EN ISO 228

L.H. 501 DIN EN 24231 A 50°/1.8 HSS G DIN EN ISO 228 DIN EN ISO 228

Typ
Type

Standard
Toleranz
Tolerance

Anschnitt
Chamfer

Material
Material

Oberfläche
Surface

Gewinde Typ
Thread type

Gewinde Norm
Thread norm

Abmessungsbereich
Dimension range

701 -6H M DIN 13 M 1 – M 48

Gewinde-Grenzlehrdorne Gut 
Thread plug gauge go

Blank 
Bright

TiN TiCN Hardlube TiSiN
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Typ
Type

Standard
Toleranz
Tolerance

Anschnitt
Chamfer

Material
Material

Oberfläche
Surface

Gewinde Typ
Thread type

Gewinde Norm
Thread norm

Abmessungsbereich
Dimension range

703 -6H M DIN 13 M 1 – M 48

703 -6G M DIN 13 M 2 – M 12

703 -6H MF DIN 13 MF 2.5x0.35 – MF 50x2

703 2B UNC ANSI/ASME B-1.2 UNC 1-64 – UNC 1-8

703 2B UNF ANSI/ASME B-1.2 UNF 0-80 – UNF 1-12

703 G DIN EN ISO 228-2 G 1/8 – G 2

Gewinde-Grenzlehrdorne Gut | Ausschuss 
Thread plug gauge go | nogo

Typ
Type

Standard
Toleranz
Tolerance

Anschnitt
Chamfer

Material
Material

Oberfläche
Surface

Gewinde Typ
Thread type

Gewinde Norm
Thread norm

Abmessungsbereich
Dimension range

704 -6g M DIN 13 M 1 – M 48

704 -6e M DIN 13 M 2.5 – M 12

704 -6g MF DIN 13 MF 2.5x0.35 – MF 50x2

704 2A UNC ANSI/ASME B-1.2 UNC 1-64 – UNC 1-8

704 2A UNF ANSI/ASME B-1.2 UNF 0-80 – UNF 1-12

704 G DIN EN ISO 228-2 G 1/8 – G 2

Gewindelehrringe Gut 
 Ring gauge go
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Typ
Type

Standard
Toleranz
Tolerance

Anschnitt
Chamfer

Material
Material

Oberfläche
Surface

Gewinde Typ
Thread type

Gewinde Norm
Thread norm

Abmessungsbereich
Dimension range

714 -6g M DIN 13 M 1 – M 48

714 -6e M DIN 13 M 2.5 – M 12

714 -6g MF DIN 13 MF 2.5x0.35 – MF 50x2

714 2A UNC ANSI/ASME B-1.2 UNC 1-64 – UNC 1-8

714 2A UNF ANSI/ASME B-1.2 UNF 0-80 – UNF 1-12

Gewindelehrringe Ausschuss 
Ring gauge nogo

Typ
Type

Abmessungsbereich
Dimension range

890
Schneideisenhalter MAN
Die-holder MAN 

Size 1 – Size 3

822
Windeisen verstellbar
Tap wrenches adjustable

Size 1 – Size 5

801
Schneideisenhalter
Die-holder 

Size 1 – Size 17

Zubehör 
Accessories

Blank 
Bright

TiN TiCN Hardlube TiSiN
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